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REV ZONE ECN NO. DESCRIPTION ENGR DATE

零 件 用 量 明 細
項 次 料      號 數 量 件   名

A
B
C
D
E
F
G
H

電 線 規 格 明 細 及 電 線 裝 配 法

項 次 CUB 料 號 電 線 規 格 明 細 顏 色 DIM: "L"
端   子

規  格 單線數/單線徑 完成外徑 A SIDE B SIDE

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

電 線 規 格 明 細 及 電 線 裝 配 法

項 次 CUB 料 號
電 線 規 格 明 細

顏 色 DIM: "L" DIM: "B" 沾錫 DIM: "A" 沾錫
規  格 單線數/單線徑 完成外徑

1 x x

2 x x

3 x x

4 x x

5 x x

6 x x

7 x x

8 x x

9 x x

10 x x

電 線 規 格 明 細 及 電 線 裝 配 法

項 次 CUB 料 號
電 線 規 格 明 細

顏 色 DIM: "L" DIM: "B" 沾錫
端   子

規  格 單線數/單線徑 完成外徑 A SIDE B SIDE

1 x

2 x

3 x

4 x

5 x

6 x

7 x

8 x

9 x

10 x

NOTES:
1.圖面文件說明
  1.1 所有要求之公差尺寸,必須於出貨前檢查驗證.
  1.2 部品須被適當包裝以防止運送或取放時造成損壞或變形.
  1.3 圖面設計變更及尺寸要求,請遵照正式發行承認之圖面.
  1.4 試作圖面之相關尺寸,CUB保留機構功能尺寸與公差修改之設計變更權利.
2.材質:
  2.1 指定廠牌型號.: NONE
  2.2 相關認可之相同材質:ABS
  2.3 顏色: 黑/不透光( PANTONE BLACK C)
3.除其他要求之相關規定
  3.1 肉厚(除標示尺寸外): 請參考3D.
  3.2 拔模角度(除標示尺寸外):減肉拔模.
  3.3 未標示之導角為0.2C,未標註之圓角為R0.2(除標示尺寸外).
4.模具表面
     �o�# 1 EXTRA HIGH LUSTER(8000 GRIT # 3 MICRON DIAMOND).
     �o�# 2 EXTRA HIGH LUSTER(2000 GRIT # 15 MICRON DIAMOND).
     �o�# 3 FINE LUSTER 320 EMERY CLOTH 10-12 MICRON INCH).
     �o�# 4 除圖面特殊要求位置及標準(       GRIT  #    MICRON DIAMOND).
  4.1 頂針及灌點位置高度,必須低於部品表面最小0.15mm.
  4.2 部品表面不得殘留油污.
  4.3.表面標示部份位置,模具加工面需拋光處理.
  4.4.模具未表示部位為EDM. CHARMILLES #30
5.表面不可有流痕.包風或缺料變形不良. 
6.外部移印:NONE.
7.模具廠及供應商要求:
  7.1 模具部品發包製作前,必須針對圖面尺寸及相關問題提出建議或討論.避免製作工法及尺寸誤差等問題.
  7.2 提供所有的尺寸完成確認前,必須包含外觀表面處理及相關要求.
8.毛邊小於0.05mm.
9.材質須符合RoHS環境需求.

NOTE:
1.圖面文件說明
  1.1 所有要求之公差尺寸,必須於出貨前檢查驗證.
  1.2 部品須被適當包裝以防止運送或取放時造成損壞或變形.
  1.3 圖面設計變更及尺寸要求,請遵照正式發行承認之圖面.
  1.4 試作圖面之相關尺寸,CUB保留機構功能尺寸與公差修改之設計變更權利.
2.材質: C2680P 1/2H
  厚度: 0.7�#�0.03mm
  鍍層: 無.
3.除非其他特別要求說明,部品內折彎圓角必須小於肉厚.
4.模具廠及供應商要求:
  4.1 模具部品發包製作前,必須針對圖面尺寸及相關問題提出建議或討論.避免製作工法及尺寸誤差等問題.
  4.2 提供所有的尺寸完成確認前,必須包含外觀表面處理及相關要求.
5.材質紋理方向
6.毛邊方向.
7.破斷面毛邊小於0.01mm.
8.表面處理:油污不得殘留於部品表面.
9.鈑金件所有折變後,不可有毛邊及肉厚凸出.
10.材質及表面電鍍須符合RoHS環境需求.

塑膠/鑄件--使用
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GEOMETRIC CHARACTERISTIC SYMBOLS.

DIAMETER

POSITION

CIRCULAR RUNOUT

TOTAL RUNOUT

ANGULARITY

PARALLELISM

PERPENDICULARITY

STRAIGHTNESS

FLATNESS

ROUNDNESS

CYLINORICITY

CONCENTRICITY

PROFILE OF A LINE

PROFILE OF A SURFACE
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MATERIAL

FINISH

PROJECTION METHODUNIT SCALE WEIGHT ORIGINAL MODEL

NAME

PART NO.

CUB ELECPARTS INC.

APPROVED

CHECKED

DESIGNED
SIZE SHT VER

V 1:1
CLAMP-IN LW UNI TPMS SENSOR 
  (433MHZ) 

62U005

沖壓--使用

電線組--使用

NOTES:
1.在脫線過程中確保沒有包覆的線串不會被裁切。
2.拔脫力要求必須通過89N或是最小值20LB的測試。
3.線材及端子使用規範請參照圖面標準或相關要求規範。
4.工作溫度: -40�$�C~ 150�$�C.
5.電線材質須符合RoHS規範.
6.沾錫必須使用環保無鉛錫絲.

12g�#�5%

NOTES: 1.MATERIAL.FINISH.AND APPEARANCE
        A. AIR VALVE
              MATERIAL :EPDM / AL6061      
        B. SENSOR HOUSING:
              MATERIAL : PA6+15%GF
              APPEARANCE OF COLOR: BLACK               
        C. SCREW :
              MATERIAL : AISI1022 / ZINC
              APPEARANCE OF COLOR: WHITE
       2.OPERATINGFREQUENCY:433.92MHz TYPICAL
       3.PRESSURE MONITORING RANGE:0~130(MAX)PSI
       4.M3 SCREW INSTALL TORQUE:1N-m
       5.PLEASE FOLLOWING CUB USER MANUAL
       6.REFER TO THE S/N PRINCIPLE

10162U005011RA

A

A

B C
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REV ZONE ECN NO. DESCRIPTION ENGR DATE

零 件 用 量 明 細
項 次 料      號 數 量 件   名

A
B
C
D
E
F
G
H

電 線 規 格 明 細 及 電 線 裝 配 法

項 次 CUB 料 號 電 線 規 格 明 細 顏 色 DIM: "L"
端   子

規  格 單線數/單線徑 完成外徑 A SIDE B SIDE

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

電 線 規 格 明 細 及 電 線 裝 配 法

項 次 CUB 料 號
電 線 規 格 明 細

顏 色 DIM: "L" DIM: "B" 沾錫 DIM: "A" 沾錫
規  格 單線數/單線徑 完成外徑

1 x x

2 x x

3 x x

4 x x

5 x x

6 x x

7 x x

8 x x

9 x x

10 x x

電 線 規 格 明 細 及 電 線 裝 配 法

項 次 CUB 料 號
電 線 規 格 明 細

顏 色 DIM: "L" DIM: "B" 沾錫
端   子

規  格 單線數/單線徑 完成外徑 A SIDE B SIDE

1 x

2 x

3 x

4 x

5 x

6 x

7 x

8 x

9 x

10 x

NOTES:
1.圖面文件說明
  1.1 所有要求之公差尺寸,必須於出貨前檢查驗證.
  1.2 部品須被適當包裝以防止運送或取放時造成損壞或變形.
  1.3 圖面設計變更及尺寸要求,請遵照正式發行承認之圖面.
  1.4 試作圖面之相關尺寸,CUB保留機構功能尺寸與公差修改之設計變更權利.
2.材質:
  2.1 指定廠牌型號.: NONE
  2.2 相關認可之相同材質:ABS
  2.3 顏色: 黑/不透光( PANTONE BLACK C)
3.除其他要求之相關規定
  3.1 肉厚(除標示尺寸外): 請參考3D.
  3.2 拔模角度(除標示尺寸外):減肉拔模.
  3.3 未標示之導角為0.2C,未標註之圓角為R0.2(除標示尺寸外).
4.模具表面
     �o�# 1 EXTRA HIGH LUSTER(8000 GRIT # 3 MICRON DIAMOND).
     �o�# 2 EXTRA HIGH LUSTER(2000 GRIT # 15 MICRON DIAMOND).
     �o�# 3 FINE LUSTER 320 EMERY CLOTH 10-12 MICRON INCH).
     �o�# 4 除圖面特殊要求位置及標準(       GRIT  #    MICRON DIAMOND).
  4.1 頂針及灌點位置高度,必須低於部品表面最小0.15mm.
  4.2 部品表面不得殘留油污.
  4.3.表面標示部份位置,模具加工面需拋光處理.
  4.4.模具未表示部位為EDM. CHARMILLES #30
5.表面不可有流痕.包風或缺料變形不良. 
6.外部移印:NONE.
7.模具廠及供應商要求:
  7.1 模具部品發包製作前,必須針對圖面尺寸及相關問題提出建議或討論.避免製作工法及尺寸誤差等問題.
  7.2 提供所有的尺寸完成確認前,必須包含外觀表面處理及相關要求.
8.毛邊小於0.05mm.
9.材質須符合RoHS環境需求.

NOTE:
1.圖面文件說明
  1.1 所有要求之公差尺寸,必須於出貨前檢查驗證.
  1.2 部品須被適當包裝以防止運送或取放時造成損壞或變形.
  1.3 圖面設計變更及尺寸要求,請遵照正式發行承認之圖面.
  1.4 試作圖面之相關尺寸,CUB保留機構功能尺寸與公差修改之設計變更權利.
2.材質: C2680P 1/2H
  厚度: 0.7�#�0.03mm
  鍍層: 無.
3.除非其他特別要求說明,部品內折彎圓角必須小於肉厚.
4.模具廠及供應商要求:
  4.1 模具部品發包製作前,必須針對圖面尺寸及相關問題提出建議或討論.避免製作工法及尺寸誤差等問題.
  4.2 提供所有的尺寸完成確認前,必須包含外觀表面處理及相關要求.
5.材質紋理方向
6.毛邊方向.
7.破斷面毛邊小於0.01mm.
8.表面處理:油污不得殘留於部品表面.
9.鈑金件所有折變後,不可有毛邊及肉厚凸出.
10.材質及表面電鍍須符合RoHS環境需求.

塑膠/鑄件--使用
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GEOMETRIC CHARACTERISTIC SYMBOLS.

DIAMETER

POSITION

CIRCULAR RUNOUT

TOTAL RUNOUT

ANGULARITY

PARALLELISM

PERPENDICULARITY

STRAIGHTNESS

FLATNESS

ROUNDNESS

CYLINORICITY

CONCENTRICITY

PROFILE OF A LINE

PROFILE OF A SURFACE

0~10

10.1~40

40.1~100

100.1~250

251~500

TOLERANCE RANGE

LEVEL

SIZE 1 2 3
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MATERIAL

FINISH

PROJECTION METHODUNIT SCALE WEIGHT ORIGINAL MODEL

NAME

PART NO.

CUB ELECPARTS INC.

APPROVED

CHECKED

DESIGNED
SIZE SHT VER

V 1:1
CLAMP-IN 
LW UNI TPMS SENSOR (433MHZ)

10162U005011RA

沖壓--使用

電線組--使用

NOTES:
1.在脫線過程中確保沒有包覆的線串不會被裁切。
2.拔脫力要求必須通過89N或是最小值20LB的測試。
3.線材及端子使用規範請參照圖面標準或相關要求規範。
4.工作溫度: -40�$�C~ 150�$�C.
5.電線材質須符合RoHS規範.
6.沾錫必須使用環保無鉛錫絲.

NOTES: 1.MATERIAL.FINISH.AND APPEARANCE
        A. AIR VALVE
              MATERIAL :EPDM / AL6061      
        B. SENSOR HOUSING:
              MATERIAL : PA6+15%GF
              APPEARANCE OF COLOR: BLACK               
        C. SCREW :
              MATERIAL : AISI1022 / ZINC
              APPEARANCE OF COLOR: WHITE
       2.OPERATINGFREQUENCY:433.92MHz TYPICAL
       3.PRESSURE MONITORING RANGE:0~130(MAX)PSI
       4.M3 SCREW INSTALL TORQUE:6kg/cm 
       5.PLEASE FOLLOWING CUB USER MANUAL
       6.REFER TO THE S/N PRINCIPLE

VS-62U005

NOTE

NOTE

A

A

B

截面 C-C C

NOTE 6
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