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SYMBOL DESCRIPTION NO.OF

CRITICAL CHARACTER

SIGNIFICANT CHARACTER

USING SPECIFIC TOOL FOR INSPECTION

IMPORTANT DIMENSION

DIMENSION TOLERANCE RANGE ANGLE TOLERANCE RANGE PROJECTION METHOD
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V
1 2 1 2

<1 <5�$� UNIT
mm

SCALE
1:1≧1~10 ≧5�$�

≧10~40 APPROVED

≧40~100 CHECKED

≧100 DESIGNED

規    格
外   徑

中 心 徑
線   徑
方   向 右

有 效 圈 數 7
總 圈 數 9

自 由 長 度 7.3�#�0.3
壓 縮 長 1
壓 縮 長 2

荷 重 1(Kgf)
荷 重 2(Kgf)
K(Kgf/mm) 0.09 Kgf/mm

零 件 用 量 明 細
項 次 料      號 數 量 件   名
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CUB ELECPARTS INC.

NOTES:
1.圖面文件說明
  1.1 所有要求之公差尺寸,必須於出貨前檢查驗證.
  1.2 部品須被適當包裝以防止運送或取放時造成損壞或變形.
  1.3 圖面設計變更及尺寸要求,請遵照正式發行承認之圖面.
  1.4 試作圖面之相關尺寸,CUB保留機構功能尺寸與公差修改之設計變更權利.
2.材料廠牌型號.: NONE
3.除其他要求之相關規定
  3.1 肉厚(除標示尺寸外): 請參考3D.
  3.2 拔模角度(除標示尺寸外):減肉拔模.
  3.3 未標示之導角為0.2C,未標註之圓角為R0.2(除標示尺寸外).
4.模具表面
     �o�# 1 EXTRA HIGH LUSTER(8000 GRIT # 3 MICRON DIAMOND).
     �o�# 2 EXTRA HIGH LUSTER(2000 GRIT # 15 MICRON DIAMOND).
     �o�# 3 FINE LUSTER 320 EMERY CLOTH 10-12 MICRON INCH).
     �o�# 4 除圖面特殊要求位置及標準(       GRIT  #    MICRON DIAMOND).
  4.1 頂針及灌點位置高度,必須低於部品表面最小0.15mm.
  4.2 部品表面不得殘留油污.
  4.3.表面標示部份位置,模具加工面需拋光處理.
  4.4.模具未表示部位為EDM. CHARMILLES #30
5.表面不可有流痕.包風或缺料變形不良. 
6.外部移印:NONE.
7.模具廠及供應商要求:
  7.1 模具部品發包製作前,必須針對圖面尺寸及相關問題提出建議或討論.
  7.2 提供所有的尺寸完成確認前,必須包含外觀表面處理及相關要求.
8.毛邊小於0.05mm.
9.材質須符合RoHS環境需求.
10.舊料號:

NOTE:
1.圖面文件說明
  1.1 所有要求之公差尺寸,必須於出貨前檢查驗證.
  1.2 部品須被適當包裝以防止運送或取放時造成損壞或變形.
  1.3 圖面設計變更及尺寸要求,請遵照正式發行承認之圖面.
  1.4 試作圖面之相關尺寸,CUB保留機構功能尺寸與公差修改之設計變更權利.
2.厚度: 0.7�#�0.03mm
3.除非其他特別要求說明,部品內折彎圓角必須小於肉厚.
4.模具廠及供應商要求:
  4.1 模具部品發包製作前,必須針對圖面尺寸及相關問題提出建議或討論.
  4.2 提供所有的尺寸完成確認前,必須包含外觀表面處理及相關要求.
5.材質紋理方向
6.毛邊方向.
7.破斷面毛邊小於0.01mm.
8.表面處理:油污不得殘留於部品表面.
9.鈑金件所有折變後,不可有毛邊及肉厚凸出.
10.材質及表面電鍍須符合RoHS環境需求.
11.舊料號:

電線組--使用

NOTES:
1.在脫線過程中確保沒有包覆的線串不會被裁切。
2.拔脫力要求必須通過89N或是最小值20LB的測試。
3.線材及端子使用規範請參照圖面標準或相關要求規範。
4.工作溫度: -40�$�C~ 150�$�C.
5.電線材質須符合RoHS規範.
6.沾錫必須使用環保無鉛錫絲.
7.舊料號:

MATERIAL

WEIGHT ORIGINAL MODEL

NAME

DWG. NO.

PANTONE NO. PART NO.

FINISH

塑膠/鑄件--使用 沖壓--使用
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1

2

4

彈簧--使用

NOTES:
1.熱處理並實施防鏽油披覆.
2.不可有毛邊毛刺.缺料.變形.
3.需符合RoHS的環境需求.
4.舊料號:

NOTES:
1.圖面文件說明
  1.1 所有要求之公差尺寸,必須於出貨前檢查驗證.
  1.2 部品須被適當包裝以防止運送或取放時造成損壞或變形.
  1.3 圖面設計變更及尺寸要求,請遵照正式發行承認之圖面.
  1.4 試作圖面之相關尺寸,CUB保留機構功能尺寸與公差修改之設計變更權利.
2.毛邊小於0.05mm.
3.硬度:SHORE A   �$��#�  �$�
4.工作溫度:-  �$�C~  �$�C
5.材料須符合RoHS.
6.壓縮變形量(  �$�Cx  hrs):  %以下.
7.舊料號:

O環--使用

NOTES:
1.圖面文件說明
  1.1 所有要求之公差尺寸,必須於出貨前檢查驗證.
  1.2 部品須被適當包裝以防止運送或取放時造成損壞或變形.
  1.3 圖面設計變更及尺寸要求,請遵照正式發行承認之圖面.
  1.4 試作圖面之相關尺寸,CUB保留機構功能尺寸與公差修改之設計變更權利.
2.模具廠及供應商要求:
  2.1 模具部品發包製作前,必須針對圖面尺寸及相關問題提出建議或討論.避免製作工法及尺寸誤差等問題.
  2.2 提供所有的尺寸完成確認前,必須包含外觀表面處理及相關要求.
3.注意包裝及運送,不可缺料缺角.變形破損或有磁性干擾而產生退磁現象.
4.磁通量:S極 29KM�#�5%
  表面高斯:1200�^��#�10%
5.材質:AlNiCo8
6.工作溫度:-40~120�$�C
7.材質需符合RoHS
8.N極需點記號.
9.舊料號:

磁鐵--使用

NOTES:
1.圖面文件說明
  1.1 所有要求之公差尺寸,必須於出貨前檢查驗證.
  1.2 部品須被適當包裝以防止運送或取放時造成損壞或變形.
  1.3 圖面設計變更及尺寸要求,請遵照正式發行承認之圖面.
  1.4 試作圖面之相關尺寸,CUB保留機構功能尺寸與公差修改之設計變更權利.
2.毛邊小於0.01mm.
3.表面處理:油污不得殘留於部品表面. 
4.材質及表面電鍍須符合RoHS環境需求.
5.舊料號:

車床--使用 零件用量明細--使用
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DF-Unisensor

DF-Unisensor


	頁面 1
	視圖
	new_view_4



