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X-X Y=Y Z-Z ASSI] DI COSTRUZIONE STAMPO
INCLINAZIONE DI CAVATA 0,30 GRADI max
RAGGT NON QUOTATI Oy3mm max
PER QUOTE MANCANTI ATTENERSI
AL MODELLO MATEMATICO
IL PEZZO DEVE ESSERE ESENTE DA
TIPO RISUCCHI , DEFORMAZIONI
IN ACCOPPIAMENTO CON IL COPERCHIO SUPERIORE
LA POSIZIONE DEGLI ESTRATTORI DEVE ESSERE APPROVATA
DALLTUFFICIO TECNICO PRIMA DELLA COSTRUZIONE STAMPO
L " IMPRONTA DEGLI ESTRATTORI DEVE ESSERE A FILO
DELLE SUPERFICI O SOTTOMESSE DI O,2bmm MAX
I TESTIMONI D"INIEZIONE DEVONO ESSERE A FILO DELLE SUPERF ICI
LA POSIZIONE DELLE DIVISIONI STAMPO DEVE ESSERE APPROVATA
DALLTUFFICIO TECNICO
L'UFFICIO TECNICO DEVE ESSERE INFORMATO SU TUTTE LE MODIF ICHE
O RIPARAZIONI ESEGUITE SUL PEZZO O SULLTATTREZZATURA
NEL CASO CHIEDERE, NON INTERPRETARE
PER LE TOLLERANZE NON INDICATE ATTENERSI
SE 030 O 001l 1 OO0 - CLASSE F3 B
SECONDO NORMA FIAT 9.011002 E S8.01101/10
(#) QUOTE DA OTTIMIZZARE IN FASE DI AGGIUSTAGGIO PER ELIMINARE
EVENTUALT GIOCHI SUL PACCHETTO CIRCUITI
MATERIALE : PC MAKROLON 2407/ COLORE
SECONDO PLACCHETTA DI RIFERIMENTO
GOFFRARE CH 27
MARCHIO PER RICICLAGGIO PC SEC. NORMA FIAT O/416
MARCHIO EMBLEMATICO SEC. NORMA FIAT 07408 N.10O - TERZO GRADO
DI SEMPLIFICAZIONE MARCHIO N.10/C
CODICE ALFANUMERICO FORNITORE SEC. NORMA FIAT O/6l10 - (C
CONTRASSEGNARE LE FIGURE DELLO STAMPO
IL CODICE M.M.S.E. A 12 CIFRE DA INSERIRE SULLE FIGURE DELLO
STAMPO DEVE PREVEDERE UN TASSELLO INTERCAMBIABILE PER LE
ULTIME 2 CIFRE CHE INDICANO L"INDICE DI MODIF ICA.
LOGO M.M.S.E. DA INSERIRE IN UNO SPAZIO Z24x1Z2mm

SCRUPOLOSAMENTE

IMPERFEZIONI
E BAVE, IN PARTICOLARE NELLA ZONA

ALLA NORMA M.M.S.E.

144)

DATA DI FABBRICAZIONE SEC. NORMA FIAT 0.00013 SISTEMA "G™
TuTTl I LOGHI E I MARCHI DEVONO ESSERE IN RILIEVO
DI 0,2 mm MAX SU UN BASSORILIEVO DI 0,25 MAX
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