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DEFEKT
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Jegliche Aenderungen durch den Lieferanten,
sei es in Form von Abmessungen, Werkstoffen,
Fertigungsprozessen, Produktionsstandorten

und Texten,muessen zur Freigabe bei den zu-

staendigen BMW-Fachstellen genehmigt werden.

ANY CHANGES MADE BY THE SUPPLIER, SUCH AS DIMENSIONAL,MATERIAL,
MANUFACTURING PROCESS, PRODUCTION SITE AND TEXT CHANGES

MUST BE SUBMITTED TO THE RESPONSIBLE

BMW DEPARTMENT FOR APPROVAL.

Massgebend ist der deutsche Text.
ONLY THE GERMAN LANGUAGE VERSION OF THIS TEXT SHALL BE BINDING.
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Verbindlich sind die Masze aus dem

5-D Datensatz.
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Oberflaechenbeschaffenheit nach VDA 2005

Methode |
SO 128

J©

100% funktionsgeprueft  100% OPERATIONAL TESTED
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Alle Rechte vorbehalten/ALL RIGHTS RESERVED

Erstellt mit/PRODUCED ON  CATIA

5.244H38

Teil muss ableitféhig verpackt
und mit dem Kennzeichen nach ‘
DIN EN 61340-5-1 versehen
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Die Anforderungen nach

GS 95009-1 sind zu erfullen.

PART MUST BE PACKED WITH DISCHARGE-TYPE MATERIAL
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THE REQUIREMENTS OF GS ......

MUST BE FULFILLED.
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Gepr. Q6pr.
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