
 
 



           晶   通

  承　认　书
                APPROVAL SHEET

    QR-QP05-07

产品描述 生产厂家:   昆山信创电子 规格型号/版本: Antenna/A01
Part Description Vendor: Description:

产品名称：Antenna 所承认项目： Antenna
Product Name: Project:

物料代码:  30G000078-00
Part No.

附件： □ 规格书 ■工程图面 ■ 样品 ■ RoHS 报告
Attachments Spec Drawing  Sample RoHS Report

■CPK 报告 ■ FAI全尺寸报告 ■ 可靠性测试报告■ ROHS限用物质成分调查表
Cpk Report FAI Report Reliability Report RoHS Questionnaire

■ 制程管制图 ■材质证明书 ■ 包装方式 □ 安规报告
QC Flow Chart Material Verification Sheet Packing Content Safety Report

* ROHS限用物质成分调查表为所有物料必须提供

供应商签核 拟制： 谢迎春 审核： 批准：
Vendor Design Check Approval:

技术确认栏 结构： 硬件： 工业/包材设计：              供应合作部：
Technology Check Mechanical Hardware ID                  Sourcing

软件： 组件： 工程：        供应商质量：
Software Keypart Engineering                  SQE

项目经理： 产品经理： 客户：
Project Manager Product Manager Customer

最终确认 质量策划： Rohs状态认定： □ Rohs物料
Final Check Quality Planning Rohs Status □ 非Rohs物料

承认条件： □ 承认 □ 拒绝承认
Approval condition Approved Reject

□ 条件承认 需满足条件：______________________________________
Condition Approved

□ 临时承认 限量________Pcs 采购
Temporary Approved

审批： 研发总工(技术总监) 质量总监
Approval by RD Leader（Technology Director）  Quality Director

* 仅针对特批承认条件下需总工（技术总监）及质量总监审批

分发部门： □ IQC □ 硬件 □ 结构 □ 软件 □ 组件 □ 工业设计

Distribute □ 供应商 □ 客户 □ 外协厂 □工程 □ SQE □ 其他 ________
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註:
 1.材質: 洋白銅 Nickel silver( C7521R )
 2.表面及斷面不氧化不變色,平整不可刮傷
 3.折角需保持90度
 4.材料厚度 0.3mm
 5.Critical dimension mark * 
 6.If no note tolerance pleace see 
   tolerance table.
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全尺寸测量报告
Vendor(供应商) 材质名称 洋白铜 Part NO(料号) 30G000078-00

Tool Number(模号)
Cav. Number(穴数)  Unit(单位) Comments(设计

者签字)于奔奔昆山信创 材质牌号 C7521 Part Name     

(零件名称) Antenna

日期 2015.09.22
Rev(版本) A01

MEASURED DIMENSION(实测尺寸) % TOLERANCE USED(公差使用百分比) DISPOSITION CEPTABLE VARIAN
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DIMENSIO + TOL. - TOL.

1 2.36 0.10 0.10 VMS 2.35 2.34 2.35 2.33 2.36 0% 30% X

2 20.00 0.10 0.10 VMS 20.02 20.01 20.03 20.02 20.03 30% 0% X

3 14.00 0.15 0.15 VMS 14.05 14.04 14.05 14.03 14.05 33% 0% X

4 6.50 0.15 0.15 VMS 6.52 6.51 6.49 6.49 6.48 13% 13% X

5 2.53 0.15 0.15 VMS 2.54 2.50 2.52 2.53 2.54 7% 20% X

6 3.50 0.15 0.15 VMS 3.52 3.54 3.53 3.52 3.51 27% 0% X

7 1.00 0.15 0.15 VMS 1.05 1.03 1.01 1.05 1.03 33% 0% X

8 2.27 0.15 0.15 VMS 2.26 2.27 2.26 2.20 2.24 0% 47% X

9 7.66 0.15 0.15 VMS 7.64 7.62 7.63 7.64 7.63 0% 27% X

10 2.06 0.15 0.15 VMS 2.04 2.03 2.02 2.03 2.03 0% 27% X

11 4.33 0.15 0.15 VMS 4.34 4.32 4.33 4.37 4.33 23% 7% X

12 4.5 0.15 0.15 VMS 4.41 4.43 4.45 4.45 4.42 0% 60% X

13 1.00 0.15 0.15 VMS 1.02 1.01 1.03 1.02 1.02 20% 0% X

14 1.83 0.15 0.15 VMS 1.82 1.81 1.83 1.82 1.82 0% 13% X
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 CPK Report
Part  Number(料号) 30G000078-00 Vendor(供应商) 信创电子

Description(零件名称) Antenna Inspected(确认者) 于奔奔

Tool Number(模号) Inches/MM(英寸/毫米) MM

Cavity(穴号)
Material Name(材质名称)  洋白铜

Material Code(材质牌号) C7521

Revision(版本) A01 Date(日期) 2015.09.22

Dim. Designator(尺寸序号) 1 2 3

Nominal(公称尺寸) 20.00 4.50 2.36

+ Tolerance(正公差) 0.15 0.15 0.05

-  Tolerance(负公差) -0.15 -0.15 -0.05

Upper Limit(规格上限) 20.15 4.65 2.41

Lower Limit(规格下限) 19.85 4.35 2.31

1 20.05 4.52 2.34 

2 20.04 4.53 2.35 

3 20.04 4.51 2.35 

4 20.05 4.52 2.34 

5 20.04 4.52 2.35 

6 20.05 4.53 2.35 

7 20.04 4.52 2.35 

8 20.03 4.51 2.36 

9 20.04 4.52 2.34 

10 20.05 4.53 2.35 

11 20.04 4.52 2.35 

12 20.03 4.53 2.35 

13 20.04 4.52 2.34 

14 20.03 4.52 2.36 

15 20.05 4.52 2.35 

16 20.04 4.53 2.35 

17 20.04 4.51 2.34 

18 20.05 4.52 2.34 

19 20.03 4.51 2.35 

20 20.04 4.52 2.34 

21 20.05 4.53 2.36 

22 20.04 4.51 2.34 

23 20.04 4.52 2.35 

24 20.03 4.51 2.35 

25 20.04 4.53 2.34 

26 20.05 4.51 2.35 

27 20.04 4.52 2.35 

28 20.03 4.51 2.34 

29 20.04 4.53 2.35 

30 20.05 4.52 2.34 

31 20.04 4.53 2.35 

32 20.03 4.52 2.34 

MAX. 20.05 4.53 2.36

MIN. 20.03 4.51 2.34

AVERAGE 20.04 4.52 2.35

STDEV 0.01 0.01 0.01

CP 6.99 6.76 2.63

Cpk 5.09 5.84 1.95

TOOLING(测量工具) 二次元 二次元 二次元

审核：喻卡运 于奔奔 日期:2015.09.22

 
 



 Process Flow Chart(制造流程图)

Customer(客户)   晶通 Written By(制作)  许明 Orig. Date(制作日期) 2015.9.5

Part Number(料号)   30G000078-00 Revised By(校订)  金斌 Revised Date(校订日期) 2015.9.6

scription(零件名称) Antenna proved By(确认) 俞卡运 proved Date(确认日期) 2015.9.7

接到指令工单

领取物料

先做出首件，由QC检测尺寸在规

格内

NG
通知技术员调机，

ok

通知产线可以生产

不定期抽查

NG

清洗除油污

外观检查

产品包装

 
 



QC工程图
Customer(客户)  晶通 Written By(制作)  许明 Orig. Date(制作日期) 2015-9-2

Part Number(料号)   30G000078-00 Revised By(校订) 金斌 Revised Date(校订日期) 2015-9-3

Description(零件名称)  Antenna Approved By(确认) 喻卡运 Approved Date(确认日期) 2015-9-4

准备工程 主工程 工程名称 管制重点 检验工具 频率 表单记录 负责单位 备注

1.设备点检           
2.模具点检

进料点收 产品标签、数量、规格 目视、卡尺 每次送货 送货单                       仓库

进料检验
外观不可以有明显毛边,不可
以有压伤、变形及脏污 目视、卡尺 每批

材质证明、SGS报
告                               
进料检验报告 IQC

入库储存 数量 每批 材料入库单 仓库

冲压生产 品名、料号、数量 每批 出货计划表 生管

领取原料 规格、数量 每卷 领料单 生产部

冲压成型 机台吨位40T
设备点检表               
模具点检 生产部

首件检验

外观:与样品比对,结构完整,
外观不可以有划伤、杠坏、
变形、脏污 、平面度≤0.1     
尺寸：依SIP检验          目视、游标卡尺 开机、换料、修模 生产过程检验报告 IPQC

自主检验

外观：与图纸比对,结构完

整,外观不可以有划伤、杠坏
、变形、脏污 目视 1次/5分钟 生产过程检验报告 生产部

制程检验

外观：与图纸比对,结构完整,
外观不可以有划伤、杠坏、
变形、脏污、平面度≤0.1      
尺寸：依SIP检验   目视、游标卡尺 1次/半小时

制程巡检记录      
生产过程检验报告  IPQC

产品清洗

清洗时注意产品不可变形,要

轻拿轻放，清洗后将产品倒
入待检筐内 每批 生产部

包装全检

外观：与图纸比对,结构完

整,外观不可以有划伤、杠坏

、变形、脏污、平面度≤0.1 目视 每PCS 包装

入库检验 尺寸外观及包装要求 目视、游标卡尺 每批
成品入库检验(代入
库单) FQC

入库储存 品名、料号、数量 清点 每批
成品入库检验(代入
库单) 仓库

出货检验

尺寸外观及包装要求，外箱
无破损,标签正确,无漏贴,歪
贴 目视、游标卡尺 每批

                                   
出货检验报告 OQC

出货 标签、数量 清点、目视 每批 出货单             
仓库、生

管

   工程式符号说明:                  = 开始作业                                = 操作作业                         = 检查                                      = 操作检查站                                    = 传送                                 = 储

 
 



RoHS限用物质成份调查表
QR-QA20-08

供应商（代理商）：

所供产品信息

 晶通物料代码  晶通物料名称/型号 供应商物料料号 制造商 绿色物料标识

30G000078-00 Antenna/A01   30G000078-00  

产品构成信息

序号 部件名称 部件料号 部件供应商
第三方检测报告 限用物质含量PPM

备注
日期 编号

铅
（Pb）

镉
（Cd）

汞
（Hg）

六价铬

（Cr
6+
）

多溴联

苯
多溴二苯醚
（PBDE）

1 Antenna 30G000078-00  信创  2015.1.10 SHAEC1500325610 ○ ○ ○ ○ ○ ○

Note： 1、请以○、×表示六项限用物质含量合规与否；合规者以○表示；不合规以×表示。

2、PPM限量值：镉<100PPM；铅/汞/六价铬/PBB/PBDE<1000PPM。

3、其中针对包装材料中铅、六价铬、汞和镉的总量不超过100ppm。

 

 

填写人： 喻卡运 填写人公司/部门： 品保部 盖章：
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        XIN CHUANG QA INSPECTION PLAN
        信创电子产品包装规格书

客户：  晶通 单重：  g
品名： Antenna 单箱重量； 待定
料号： 30G000078-00 每盘数量： 待定
材质：  洋白铜 每箱盘数； 待定
包装方式 载带+纸箱 单箱总数： 待定

纸箱规格： 350*350*390(mm) 层数： /
序号： P4 版次 日期 修改记录

A1 2015-9-10 初次
详细图解(如下):

 

1.将载好产品的载带进行标示。 2.在纸箱四角放防护泡锦然后将标示好的载带放入纸箱内.

3.将箱装满后在四角放防护泡锦（如图），再放几包干燥济。 4.封箱标示
保存条件/保存期限

保存条件 保存期限
温度:20～28℃  湿度:40％～70％ 半年
核准 审核 拟定

谢迎春
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