
  深圳众城无线技术有限公司 
Shenzhen unity wireless technology co., ltd 

地址: 深圳市宝安区西乡街道南昌社区深圳前湾硬科技产业园 B栋 601-603 

电话: 0755-23285621        传真: 0755-23285621 
 

 

 承 认 书 
 

 

客户名称:  

 

客户料号:  
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客户回签 

 

 

研发确认 

结构：liwei 

签章： 

射频：zhanzhineng 

部门 

项目/工程部： 

签章： 

采购部： 
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测试项目 试验条件/试验方法 规格 

可焊性 

IEC 60068-2-58 

GB/T2423.28
 

*锡槽温度：240±5℃ 

*浸泡时间：2±0.5 秒 

焊料：用于焊接的 Sn96.5Ag3.0Gu0.5 

无铅的。
 

每个表面的至少 95% 

终端电极必须被覆盖 

用新鲜的焊料。
 

浸出（抗性） 

解散（金属化） 

 

JIS C5101 

c*锡槽温度：260±5℃ 

*浸出浸泡时间：10±1秒 

焊料：Sn96.5 Ag3.0 Gu0.5 用于 

无铅的。
 

边缘金属化损失 

每个电极不得超过 25% 

抵抗 

焊接热 

IEC 60068-2-58 

GB/T2423.28 

, 1*预热温度：120~150℃，1 

分钟. 

*焊料温度：260±5℃ 

*浸泡时间：10±1秒 

焊料：Sn96.5Ag3.0Gu0.5 无铅 

保存后进行测量 

在室温下持续 24±2小时。 

无机械损伤。 

电气规范应满足以下要求： 

电气系统中的描述 

房间的特点 

温度 

边缘金属化损失 

每个电极不得超过 25%. 

IEC 60068-2-32 

GB/T2423.8 

顾客的 

规格 

高度：50厘米跌落 

*试验表面：混凝土或混凝土的刚性表

面 

钢. 

*次数：每个单元 6次；每个单元 2次 

两边。
 

. 无机械损伤。 

电气规范应满足以下要求： 

电气特性说明 

室温。 

振动 

 

GB/T 2423.10 

频率：10Hz~55Hz~10Hz（1min） 

*总振幅：1.5mmIEC 60068-2-6 

*测试时间：6小时（三次各两小时） 

相互垂直方向） 

无机械损伤。. 

气规范应满足以下要求： 

电气特性说明 

室温。 

e 胶合强度 

结束 

IEC60068-2-21 

GB/T 2423.6
 

e: *加压力： 

5N(≦0603）；10N（>0603） 

*测试时间：10±1秒
 

没有明显的损坏或损坏 

结束 
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弯曲试验 IEC 

60068-2-21 

GB/T 2423.29 

基底的中间部分应为 

通过加压杆加压 

以每秒约 1 mm/s 的速率，直到 

挠度变为 2mm，然后变为压力 

应保持 10±1 秒。 

保持在以下位置后进行测量： 

室温 24±2小时。 

无机械损伤。 

电气规范应满足以下要求： 

电气特性说明 

室温。 

温度循环 

IEC60068-2-14 

GB/T 2423.22
 

在-40℃±2℃下 30分钟。 

室温下 10~15 分钟。 

在+85℃±2℃下 30分钟。 

室温下 10~15 分钟。 

总共 100 个连续循环测量 

待保存在房间后制作 

温度为 24±2 小时。
 

无机械损伤。 

电气规范应满足以下要求： 

电气特性说明 

室温。 

高温 

IEC 60068-2-2 

GB/T2423.2
 

*温度：85±2℃。 

*测试持续时间：500+24/-0 小时。 

保持在以下位置后进行测量： 

室温 24±2小时。
 

无机械损伤。 

电气规范应满足以下要求： 

电气特性说明。 

湿度（稳定）条件） 

IEC60068-2-3 

GB/T 2423.3 

*湿度：85±5%R.H。 

*温度：85±2℃ 

*时间：500+24/-0 小时。 

保存后进行测量
 

无机械损伤。 

电气规范应满足以下要求： 

电气特性说明 

室温。 

低温。 

IEC 60068-2-1 

GB/T2423.1 

*温度：-40±2℃。 

*测试持续时间：500+24/-0 小时 

保持在以下位置后进行测量： 

室温 24±2小时。 

无机械损伤。 

电气规范应满足以下要求： 

电气特性说明 

室温。 
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包装规范 
 

一、标签要求： 

              

 

二、装箱要求： 

作业说明： 

1.外包装：     

            

 

 

2. 注意事项： 

a．是否要增设隔板、珍珠棉； 

b．标签的帖附，如 ROHS 等； 


