vd ROTRICS
QUICK START GUIDE V1.0

Kurzanleitung | Guide de démarrage rapide | Guia para iniciar facilmente | JUENI1HER | 74 v 7 AX— A4 F | 82 Y2 QLA




To use the 3D printing module, please read the corresponding guide.
Rotrics©2020 All right reserved.
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In The Box

Liste der Artikel | Liste des objets | La lista de articulos | 4 &35 5. | IR Y 2 b | 22 2| AE

U | o Ay b7 — 4| 7| A=

Robot Arm x 1
! Roboterarm | Bras robotique | Brazo robético |
S

'nHolder Module x 1

1reib- und Malmodul | Module d'écriture et de
nture | Modulo de escritura y pintura | 574
B | Ry AL —Ev2— | 2N 23 2 E

Penx1
Pen | Stylo | Pluma | 2 | > | Hl

=L
|

L

Laser Engraving Module x 1
Lasergravurmodul | Module de gravure laser |
Maédulo de grabado laser | #OGRHEZIFEE | L —3
—EZE Y2—v | HO|M =2 2 E

Touchscreen x 1
Touchscreen | Ecran tactile | Pantalla tactil | filifz
R &y FA2Y—>|E Xl A32l

Wood Plate x 3
Brett | Planche de bois | Tablero de madera | A%
|7y F7 L= 2N 22t 28






Tools & Accessories
Werkzeug und Zubehér | Outils et accessoires | Herramientas
yaccesorios | THAFLNF | Y —v 77 €4 ) — | 3T BE

Hex Key Wrench x 2
Sechskantstiftschliissel | Clé hexagonale | Llave
hexagonal | AT | AfaL > 7 | S2Z2IX|

Screw for Plate x 4

Basisschrauben | Vis de la plaque inférieure |
Tornillo de placainferior | IKHRIRZZ | 7L — b ] 4
| 2E LA

L4 d
L 4

1ser Safety Goggles x 1

sergravur Schutzbrille | Lunettes de gravure
er | Gafas de grabado laser para proteger los
os | WOLHEZIY H B | v — — @ T = |

oM =2t Hot

Cables & Power Adapter

Datenkabel und Netzteil | Ligne de données et alimentation |
Linea de datos y fuente de alimentacion | ¥4 £& fl i it | 7 —
K45 IR T Ol Ef Ao 5 U H R

USB-C Cable x 1

USB-C-Kabel | Cable de données USB-C | Cable
dedatos USB-C | USB-C ##fi £k | USB-Ato USB-C
r—7")L |USB-C [ O| E{ #|0| &

Dual Type-C Cable x 1

Zweikopfige Typ-C-Kabel | Ligne type C de
double téte | Cable de Type-C de ambos lados |
Ak Type-C 5 | i Type-C 7 —7" v | ¥ & Type-C
o

Power Adapter x 1

Netzteil | Adaptateur secteur | Adaptador de
corriente | BJEIERCLH | AC 7 X7 2 — | H &l
O E]



Pneumatic Kit
Pneumatische Bausatz | Kit pneumatique | Kitneumatico | Xz &1 | F )ty 1 | 27|S HE

Pneumatic Module x1 Suction Cup x 3
' Pneumatisches Modul | Module pneumatique | Trottel | Ventouse | Ventosa | Wi | Wi | S8t
Mddulo neumatico | TANEEL | 25 E € 2 —iv |

S7Y2E

Air Pump Box x 1 Soft Gripper Finger x 3
‘. Luftpumpenbox | Pompe & air | Caja de la bomba ! ‘ i Flexible Fingerpfoten | Doigt flexible | Dedo

deaire| A& | = 7— K7 | 27| HE A 0|A flexible | R PEFR )N | RN | S AT &5

J1al Type-C Cable x 1 Universal Pneumatic Connector x 1
reikopfige Typ-C-Kabel | Ligne type C de Universelle pneumatische Verbindungen |
uble téte | Cable de Type-C de ambos lados | Connecteur pneumatique universel | Conector
J; Type-C £k |USB-CtoUSB-C 7 —7' v | ¥ &= neumatico universal | il i a5k | 2 = /38—

pe-C A WEHI A 2— | B BI|Y EOIE

DC-Split-Stecker | DC split plug | Enchufe Transparente Luftrohre | Trachée transparente |
dividido de corriente continua | ELifi /> 24k | Traqueatransparente | i W5 | iEW] /31 77|
DCHIFHA7 ) v 2— | AR &M 520 Fgojof moj=

m DC Y Power Splitter x 1 Transparent Hose x 4
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Suction Cup Connector x 1
Luftpumpen-Saugstab | Tige d'aspiration de la
pompe a air | Varilla de succion de la bomba de
aire | REWAT | o % 22— | 27| B wy

Hex Nut for Suction Cup Connector x2
Luftpumpe Saugstabmutter | Ecrou de tige de
pompe a air | Tuerca de la varilla de la bomba de
aire | URMATIREE | W2 4 22—+ v 1 | 37|
=SS

Air Valve Connector x 6

Luftventilanschluss | Connecteur de vanne |
Conectordelavalvula| {3k | = 7 — 17" 3
A7 %— |00 HE EQIE

Soft Gripper Connector x 3
Flexible Klauengelenke | Joint de griff e flexible |
Conectorde garraflexible | &t 4% | V7~ 7 1

y7 3205~ | RUS EE 0|7

Screw for Gripper Connector x 3

Flexible Klauensteckermutter | Ecrou de
connecteur a griff e flexible | Tuerca de conector
degarraflexible | e TUERZARIEEE |V 7 7 ) v
7' aixsx—HFv | GHSEE HUYE HE

M2.5 Socket Cap Screws x 4

Innere sechseckige Schrauben | Boulon a téte
hexagonale | Tornillo de cabeza hueca
hexagonal | A/Nfiigfe: |[M2.5 + v | k| 2E



Before You Start

Bevor Sie beginnen | Avant de commencer | Antes de empezar | FF4A2 1 | 1& Uiz Bmia F &0 | A|ZSHI| Fof

Legend
Symbol Beschreibung | Description du symbole | Explicacion de los simbolos | 75 30 | iR Dn»T | 7| =
Warning
Sicherheitswarnungen | Alerte de sécurité | Alerta de seguridad | %45 | A B4 2% %5 | oHF 2D
€ Tips |

Tipps | Conseils | Consejos | 75 | £~ k| SIE

Download Rotrics Studio beforeusingour product: www.rotrics.com
Bevor Sie es verwenden, bitte die rotrics Studio Software herunterzuladen und zu installieren.
Veuillez télécharger et installer le logiciel Rotrics Studio avant de commencer a lutiliser.
Descargue e instale el software Rotrics Studio antes de comenzar a usarlo £ 4 1 il 22 i, 15
%% Rotrics  Studio #if F17i{C Rotrics Studio V7 k7 =

TEZX7va—f A A=V LTF&EL

AHEE AIZfBE7| H0fl BIA Rotrics Studio £2ZES|0 S CH2 2 E310] EX|oUA L.

(4]
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http://www.rotrics.com/

Robot Arm Coordinate System

Beschreibung des Roboterarm-Koordinatensystems | Description du systeme de coordonnées du bras robotique | Instruccién
delsistemade coordenadas del brazo del robot | HLE AU AR RIEEA | & Ky b7 — A DMEFERICODOT | 7| AE I EA LY

End-e ffctorButton
‘.Schaltﬂéche fur Endmodul-Wechseln | Bouton de remplacement du
/ module de fin | Botén de reemplazo del médulo final | A i i b 5 462
| R P2 — VR BA Ry | L DE DN HE

Push to change modules
Driicken Sie, um das Modul zu wechseln | Appuyez sur pour
remplacer le module | Presione para reemplazar el médulo | #% T LA

A | AL CE Y2 - E L 4 | 2D E M E FELCE

-"Power Button

Netzschalter | Interrupteur d'alimentation | Interruptor de
encendido| HLFEFF G| BIHA A v 7 | A A QK|




Schnittstelle | interface | interfaz | 4% 1 | i 7 | QI E{H| O] A

Power Port
Power-Schnittstelle | Interface de puissance | Interfaz de energia | HiJEi# 1 | BT | M2 QIE{HO|A

A/

External Motor Port USB-C Ports
Externe Schrittmotor-Schnittstelle | Interface de moteur pas USB-C-Schnittstelle | Interface USB-C | Interfaz USB-C |
apas externe | Interfaz externa del motor paso a paso | 4 USB-C # 11| USB-C % f | USB-C ZLE

SHERAE D | AMER 7y €Y 7 ' —2—it T | 58 AT
S QIEHIo| A
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Drawing and Writing

Schreiben und Malen | Ecriture et peinture | Escrituray pintura | 5 421 | <> v & —< | 2M 3|8t

Setup Pen Holder Module
Installieren eines Schreib- und Malmoduls | Installer le module d'écriture et de peinture | Instale el médulo de escritura y pintura
| R PR | XY AV K —E 2= Dy b7 v 7 | 2N 2|35 RES MX|EL|CH

TR

Pen Holder Module x 1

\

Pen x1




Connectto power socket to power on and connectto computer

Schlieen Sie das Netzkabel an, schalten Sie die Stromversorgung ein und schlieBen Sie den Roboterarm an den Computer an |
Branchez le cordon d'alimentation, allumez l'alimentation et connectez le bras a l'ordinateur |
Enchufe el cable de alimentacion, enciéndalo y conecte el brazo a la computadora | i FHEZ, §
i |AC 7 &7 & — & Heti L RIEE A LT s a Ry M7 —LAKEE PCI AL £ | MY IEE L
AFHO A2

TIF BRI R U 1 P 2 e

LHAS AR A ZES
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Use Pen Holder Module
Verwenden des Malmoduls | Utiliser le module de peinture | El uso de médulo de pintura | {fi £z it | <> ALK —% P2 —
Y 2 | 5|0t RES AFSTILICH

-
=]
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Adjust pen height Start drawing
Anpassen der Hohe des Stifts | Ajustez la hauteur du stylo | Zeichnen starten | Commencer a dessiner | Empezar a dibujar
Ajustalaalturade lapluma | BRI | <> O RS £ | JPaGZR ] |t & B 4GS 2 | 12| 7) AlZretu| C

75| Mo §0I8 EYHLICH

El==
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Adjust pen height
Anpassen der Héhe des Stifts | Ajustez la hauteur du stylo | Ajusta la altura de la pluma | 2RI S5 | N> O S 2+ 2 |

Hol 20|15 =YYt

n
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L
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Open Rotrics Studio and click Basic

O fBiemlie Rotrics Studio Software und klicken Sie auf das basic | Ouvrez le logiciel Rotrics Studio et cliquez sur la fenétre
basic | Abra el software Robotics Studio y haga clic en la ventana de basic | 7/ Rotrics Studio #ff:Jf: s ili basic # I | Rotrics
Studio Y7 7 = 7 & {EH)L \basic 7 —27 AX—AK K> %2 Yy /¥ % | Rotrics Studio 2AZEQ S ¥ basic ¥1E FetL|Ct
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Switch to BASIC panel and click Z- until it can draw on the paper. Remember the Z Aixs height.
Wechseln Sie zum BASIC -Abschnitt, und passen Sie die Hohe des Stifts an, bis die das Papier bertihren, und klicken Sie auf
Speichern | Passez a la section BASIC et continuez d'ajuster la hauteur du stylo jusqu'a ce quil touche le papier. Cliquez sur
Enregistrer | Cambie a la seccién del BASIC y continle ajustando la altura del lapiz hasta que toque el papel, haga clic en
Guardar| V)4 5] BASIC R 5452 1 8 4 () e L BB MDA, S (/A7 | BASIC AL v FICDID B 2 D & # AU fin 2 & THREL
TUMEE 2 U295 |BASICHY 2202 MESt 1 K| B0 $2 H7HX B £0|8 A% ZYG D MY 2L

= = =] ==
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Start Drawing
Zeichnen starten | Commencer & dessiner | Empezar a dibujar | JF 462 | i % B#h+ 5 | 212|7| A|ZFetL|Ch

Please refer to the online manual for more details:

Bittee besuchen Sie unsere Online-Broschre fiir weitere Details | Visitez notre brochure en ligne pour plus de détails sur
I'utilisation | Visite nuestro folleto en linea para obtener mas detalles sobre el uso | 117 [ F A1 7E 2% T 5 7 55 24 F 4045 |
HANE Ay Iy v=a 7V ESRLT TS | K3 28101 07 Y2 WESIMAM O 2 AL M 2AE S AT 2 A|7| HHEIL|CH

[y =

Generate G-code Choose a way to draw
ode erstellen | Générer du code G | Generar codigo G | 4k Wahlen Sie, wie zu zeichnen | Choisissez comment dessiner |
GHRIB|Ga—F&AEMT 2 |GIES Y YTtL|Ct Elige la manera de dibujar | #£¢2: 5177 30 | fimi 7 Ui |

2|7 ghAle MElstL| ot

omEUaY
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Laser Engraving

Lasergravieren | Gravure laser | Grabado laser | #OGREZ] | v —+ — %] | 20| =2zt

Transformintoalaser Engraver

in eine Lasergravurmaschine umristen | Modifié en une machine de gravure laser | Modificado en una maquina de grabado laser|
FRRBOCHEZINL L — —REZIHC IR 5 2 |2l Ol M =2 7| 27 = gL Ch

. Prepare for Laser Engraving

die Lasergravur vorbereiten | Préparation de la gravure laser | Preparacion de grabado laser | #E % #EHEZ] | L —+ — 22 0 e ffi |
YoM =2tg FH|guCt

StartEngraving

Beginnen Sie mit dem Schnitzen | Commencez a sculpter | Comienza a tallar | JF4EREZ] | L —+ —f 2% % Fildf | =2HS Al=FetL

= =
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Transformintoalaser Engraver
in eine Lasergravurmaschine umristen | Modifié en une machine de gravure laser | Modifican a una maquina de grabado laser |
O EOEREZIL | L — — I R T 2 | B0l M =247 = A =L Ch

Power off the robot arm and switch to laser engraving module

Schalten Sie die Stromversorgung des Roboterarms aus und wechseln Sie das Lasergravurmodul | Eteignez le bras de la source
d'électricité et remplacez le module de gravure laser | Apague el fuente de alimentacion de brazo y reemplace el médulo de
grabado laser | ¢ FHHLIE IR, EHBOCHELIBR | oAy b7 — 2 KO RFE LV L —F —FZ € P2 — I BHS 2 | 7|74 22|
HYsna ol =2t 2ES nNFLICH
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Prepare for Laser Engraving
S

die Lasergravur vorbereiten | Préparation de la gravure laser | Preparacion de grabado laser | #E & SOGHEZ] | v —+ — 2% 0 el |
2ol =2}-g FH|gct

1.Place the material
Platzierung von Materialien | Placer le matériel de placement | Colocar los materiales | i B A1l |4kl 2 B < | R 2 2 ghX| L Ch
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2.Focus Laser Engraver

die Brennweite des Lasermoduls einstellen | Ajuster la longueur focale du module laser | Ajuste la longitud focal del médulo
laser | FREHOLHHUERE | L — —E Y2 — 1O 74— 225 Gb €2 | 0| BE XF H2Z|E =™ Ct

i L& ]
Open Rotrics Studio and setthefocal height at
thebasic panel
Schalten Sie die Rotrics-Software ein und stellen Sie die
Fokushdhe in der Grundplatte ein | Ouvrez le logiciel Rotrics et
réglez la hauteur de la mise au point dans la section de base |
Abra el software Rotrics y configure la altura de enfoque en la
panel basica | 77T Rotrics % 7E 5L AR He ik B0 £ |
Rotrics Studio ¥ 7 7 = 7 % {20 Basic Panel T4 niffifi # %€ 3 %
I
Rotrics 2T E Q|01 & A1 7| = E20|E0]| 22| £0|5
17
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Wear the Safety Goggles before you setup the laser
engraver and throughout the laser engraving process.

Denken Sie daran, Schutzbrille zu tragen, bevor Sie
beginnen, das Lasermodul einzustellen und die
Laserarbeitzumachen.

aygct




N'oubliez pas de porter des lunettes de protection avant de
commencer a régler le module laser et pendant le travail au
laser.

Recuerde usar anteojos protectores antes de comenzar a ajustar
el moédulo laser durante el trabajo con laser

FETT U T SO e 2 BT AT OB L R v, e q3 i B pi
RBE.

L—#—E V2V ORABETOIMC LT ZET— L E FRHL.
L—H—A 7 oAb b TV EEMLELL L CLTBOLT RS

[N

Bo|x 25 ZHS AlSe
Sotoj BotolHe 2483
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Spin the circle until you get the smallest laser spot
Drehen Sie den Knopf, bis Sie den kleinsten Laserfleck erhalten | Tournez le bouton jusqu'a obtenir le plus petit point laser |
Gire la perilla hasta obtener el punto laser mas pequefio | e iesl B FI1 305 fe/ MITBOER AL | £ 2> 2 FHEL T RO L =9 —Fy

FEZD| 7MY A2 20IK HHE S e WK 2l 50| S TeleLCt

doE = =

Please be careful and DO NOT touch the laser beam when you focus the laser | Achten Sie beim Einstellen des Lasers darauf, den
Laserstrahl nicht zu bertihren | Veillez a ne pas toucher le rayon laser lors du réglage du laser | Al ajustar el laser, tenga cuidado
de no tocar el rayo laser | 75 i O I I 15, 175 i 5 22 A, 175270 il 3O R AL —F—e—afiin a vk T
R0 |YoNE =¥ Mo = Qo Folstn 20| X Hof FA| Y= F SHHAIL

H
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StartEngraving

Beginnen Sie mit dem Schnitzen | Commencez a sculpter | Comienza a tallar | 4R | L —+ —k2 %1% Bt |

EZh2 AEELH

Pleaserefer to our online manual for more details: manual.rotrics.com

Besuchen Sie unsere Online-Broschiire fiir detaillierte Lasergravur Anleitungen | Veuillez visiter notre brochure en ligne pour des
instructions détaillées sur la gravure au laser | Visite nuestro folleto en linea para obtener instrucciones detalladas de grabado
laser | 1515 10 ATHITE L T A AR BOEREZIIR T | L —F — RO DB TR V=7 A MDAV I v ~v =2 TV &S T

TEo| M3 220 o7 E S Y2 M REM S 20| M =2 X =& ROt HHAL

J

Generate G-code Choose a way to engrave

ode erstellen | Générer du code G | Generar codigo G | 4k eine Bildhauermethode wéahlen | Définirl origine de travail |
GGG a—F&dld 3 |GAEE MEELICH Elijael método de grabado | i #¢RfE %) 5 2 | FE 2107 R & 1% % |
g MestLich
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Picking and Placing

sammeln und zuriicklegen | Ramasser et placer | Recogery poner | 4 IURUECE | D A B < | 27 U 2hK|

Transform into a Air-Picker

in pneumatischen Greifer konvertieren | Modifier en pince pneumatique | Modifican a una pinza neumatica | B i/ <ah Je f545 |
I7—Eyh—HET 2 | 2I|Y EHE T

Attach Universal Pneumatic Connector

den universellen pneumatischen Adapter einbauen | Installer I'adaptateur pneumatique universel |

Instalar adaptador neumatico universal | %25l a4k | 2= "= 2 Ea 2 27 2—OWOfH) | 42 37| Met ZOIES
REAFSEL|CH

oHe

Attach Suction Cup / Soft Grippers

Installation pneumatischer Saugnapfe/flexiblerKrallen|Installerune ventouse pneumatique/unegriff eflexible |

Instalar ventosa neumética/ garra flexible | %% L AW 5%/ 2 14 | SB)RAR/ Y 7 b 27 ) » 7 QLD £ | of| o
SR £ES BRI

Connect Air Pump Box

Anschluss der Gaspumpenbox | Connecter de lapompe a air | Conexion de cajade bomba de aire | &A= &+ | = 7 —H > 7 %
Bt | 37| e AHolA~E AAYLC

Plug in Pneumatic Module
Setzen Sie das pneumatische Modul ein | Insérer un module pneumatique | Insertar moédulo neumatico | #fi A ahE | %UH)€ &
2oV ERAT 2|37\ RES HYELCH

E] Start Picking and Placing

Beginnen Sie mit der Sammlung und Handhabung | Commencer la ramassage et la manutention | Comience a recoger y mover |
IHIRIURIRZ | D2 BHL<OFIE | 7ot 2Ets AR Tt
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1. Attach the universal pneumatic connector to the pneumatic module.
Installieren Sie den allzweck-pneumatischen Transferstecker am Pneumatikmodul | Montez l'adaptateur pneumatique universel

sur le module pneumatique | Monte el adaptador neumatico universal en el médulo neumatico | 413 17 2 % 13 s 2225 #) bk
b a="—yVEEa 27 2—c W02 | HE 37| Mt ZQUEE J7|Y ZE0| B CH

Universal Pneumatic Connector x 1

o

M2.5 x 2

M2.5 Hex Key Wrench x 1
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Suction Cup Pneumatic Module

Pneumatisches Saugnapfe-Modul | Module & ventouse pneumatique | Médulo de ventosa neumatica | “< s W A b | 4% 0 43 €
va—| B EEEE

2. Attachthe Suction Cup Connectortothe Pneumatic Module
Montieren Sie den Saugnépfe-Stecker am Pneumatikmodul | Installer le connecteur & ventouse sur le module pneumatique |
Instale el conector de ventosa en el médulo neumatico | L TEMAT LR FENBH b | Tl 2 4 7 X— & BEE Y2 — e {0

5155 A HE S 37/ 50| FABL

Suction Cup Connector x 1

Hex Nut for Suction Cup Connector x2




3. Attach Suction Cup
Einbau von Saugnépfen | Installation de la ventouse | Instalar laventosa | 425 W 4% | Wi 2 B0 40 2 | S EFS A X|ghL ct

Suction Cup x 1
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4. Power off the machine and switch to the Pneumatic Module

Schalten Sie die Stromversorgung aus, installieren Sie das pneumatische Modul | Couper le courant et installer le module
pneumatique | Apague la electricidad y instale el médulo neumatico | <P B, G SEBEER | o Ry b7 — ARKOBFE Y0 =
JEEva—viciT s | e 10 37|Y 2ES EXPLC
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5. Connect Air Pump Box to the robot arm as illustrated and power on

Verbinden Sie den Roboterarm und die Vakuumpumpe wie gezeigt | Connectez le bras et la pompe a vide comme indiqué |
Conecte el brazo y la bomba de vacio como se muestra | #& [ ESEBHE IR S | OBV c T 7—A>7 0Ky b7 —LK
R HEEEL VRS ON W2 | 120 BA|S CHE 7|4 Tt A2 B2 (AL CH

-

Dual Type-C Cable x 1

DC Y Power Splitter x 1

TransparentHose 75cm

Air Pump Box x 1
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SoftGripper Pneumatic Module
Pneumatisches flexibles Klauenmodul | Module pneumatique & méachoires souples | Médulo de mandibula flexible neumatico | <
R | V7 b7 )y 7 B IEEYa—L | B7|Y Qs &8 28§

6. Attach the Gripper Connector to the Pneumatic Module

Installieren Sie flexible Klauensteckverbinder an pneumatischen Modulen | Installer un connecteur a griff es flexible sur le
module pneumatique | Instale un conector de garra flexible en el médulo neumatico | 4% Z 1k JTG%E 4 4% 81 sh A B |
V7RI Vw7 B EEE Y2V 3 | KOS EE HEEOM B37|Y RENK| BASHLICH

Air Valve Connector x 3

Screw for Gripper Connector x 3

Soft Gripper Connector x 3
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7. Attach Soft Grippers and Transparent Hose as illustrated

Installieren Sie die flexiblen Krallen wie gezeigt und verbinden Sie das transparente Rohr | Installez les griff es flexibles comme
indiqué et connectez le tube a air transparent | Instale las garras flexibles como se muestra y conecte el tubo de aire
transparente | 4% M R 2L MR, ERIENAE | MO £ CER AL 7 2Ty 7 /)y 7 R EE Y2 — v E LT 2 | 20
EAIE 2 Rt 258 BN D £ 00 To| T AL

e

Soft Gripper Finger x 3

|'I‘g§5$.

Air Valve Connector x 2
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Start Picking and Placing

Beginnen Sie mit der Sammlung und Platzierung | Commencez & cueillir et & placer | Comience a recoger y colocar | F 4545 B

BE | Do BLOBEE L | HH L LK S AR CH

Pleasereferto our online manual for more details: manual.rotrics.com

Besuchen Sie unsere Online-Broschtire fur weitere Informationen tber den Einsatz von pneumatischen Modulen | Veuillezcon-
sulter notre brochure en ligne pour plus de détails sur lutilisation des modules pneumatiques | Visite nuestro folleto en linea
para obtener mas detalles sobre el uso de médulos neumaticos | 1 Vi [l FA T 76 25 T 5 5 T 2 S ah e i FI 4N | 2S5 v
VDA DOTE 727 H A MDAV T v =2 7L EBIBLT TS | R2[0 22101 I 5 YS 8h2st0] O U2 27| 2 E9|

AHE M AR S HHEYAR

Open Rotrics Studio and record movements
o fBierdie Software und zeichnen Sie Bewegungen auf |
Ouvrez le logiciel et enregistrez le mouvement | Abra el software y
grabe el movimiento | T JF A%, id3%i23) | Rotrics Studio ¥ 7 7 =
7ERHL. B ETHE TS | AZEQ0E 1 252 7| 2L

~ L a

Generate G-codeand startpicking

die Code Generieren und die Behandlung starten | Générer du
code et commencer a bouger | Genera cédigo y comienza a
moverte | A4z ARES, FFIRIRGE | G 2 — N &L EIE & BIHT 3 |

S WD 258 AL



Technischer Support | Support technique | Soporte técnico | £ R % | 4K — | 7| = K| &

Besides this guide, there are also many tutorials on our website: www.rotrics.com
ZusatzlichzudiesemLeitfadenbesuchen Siebitte unsere Websitefirweitere Tutorials| Enplusde ceguide, veuillezvisiter
notresite Web pourplusdetutoriels|Ademésdeestagufa,visite nuestrositioweb paraobtenermastutoriales| 4 7 iX /M5,
WP BRAN MG FELZHIL | CD 21y 2 AR— A FUSINE & T e BD T 279 A MEELDF2— ) TV 3D Y &7 |
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Warning:

Caution: The user is cautioned that changes or modifications not expressly
approved by the party responsible for compliance could void the user's
authority to operate the equipment.

This device complies with Part 15 of the FCC Rules. Operation is subject to the
following two conditions: (1) this device may not cause harmful interference,
and (2) this device must accept any interference received, including
interference that may cause undesired operation.

NOTE: This equipment has been tested and found to comply with the limits for
a Class B digital device, pursuant to Part 15 of the FCC Rules. These limits are
designed to provide reasonable protection against harmful interference in a
residential installation. This equipment generates, uses and can radiate radio
frequency energy and, if not installed and used in accordance with the
instructions, may cause harmful interference to radio communications.
However, there is no guarantee that interference will not occur in a particular
installation.

If this equipment does cause harmful interference to radio or television
reception, which can be determined by turning the equipment off and on, the
user is encouraged to try to correct the interference by one or more of the
following measures:

-- Reorient or relocate the receiving antenna.
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-- Increase the separation between the equipment and receiver.

-- Connect the equipment into an outlet on a circuit different from that to
which the receiver is connected.

-- Consult the dealer or an experienced radio/TV technician for help.

RF Exposure Statement
The antenna of the product, under normal use condition is at least 20 cm
away from the body of the user.
This equipment complies with FCC and IC radiation exposure limits set forth
for an uncontrolled environment. End user must follow the specific operating
instructions for satisfying RF exposure compliance. This transmitter must not

be co-located or operating in conjunction with any other antenna or
transmitter.
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