12.Parametri operativi consigliati

Mecpow X4 (22W)
Modalita Materiali Potenza @) | Velocitad mm/min) | Nota
Tavola dilegno 20 3000
Bambu 50 3000
Resina 13 1000
Pelle 20 3000
Vetro 50 1000 La sgperﬁcie deve essere
verniciata.
Incisione La superficie deve essere
Ceramica 80 1000 applicata con carta a
trasferimento termico.
Actilico 50 3000 La sgperﬁcie deve essere
verniciata.
Acciaio inossidabile 80 600
Gomma 50 3000
Cartone 15 3000
Cartone spesso 8 mm 100 200
Pannello di 9 mm 100 130
di spessore
Pannello di 10 mm 100 75
Taglio di spessore
Cartada 0,2mm a0 3000
Pelle da2 mm 80 300
Acrilicoda5 mm 100 100

13. Risoluzione dei problemi

1.La macchina non risponde quando viene accesa.
A.Controllare se la macchina sia correttamente inserita nella presa e accesa.

2.La macchina non riesce a connettersi al computer.

A.Controllare se il cavo USB sia collegato correttamente sia al computer che alla macchina. B.Installare il driver come
indicato e assicurarsi che il computer riconosca il dispositivo come a porta seriale.

CScollegare il cavo USB e l'alimentatore, attendere 5 secondi, quindi ricollegare .

3. L'incisione & troppo chiara o inesistente .

A Assicurarsi che la macchina sia accuratamente messa a fuoco secondo il manuale.

B.Adjust la velocita di incisione. Se incide troppo velocemente, potrebbe non avere abbastanza tempo per masterizzare loggetto.
CLlimmagine & troppo superficiale. Le immaginiimportate devono essere chiare, con linee sottili e non troppo di colore chiaro, in quanto cio
influira direttamente sulleffetta dellincisione,

D. Assicurarsi che l'oggetto daincidere sia posizionato in piano e parallelo alla macchina per evitare problemi di messa a fuoco
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4.1l processo di incisione offline si interrompe in modo imprevisto.

A.Verificare se il pulsante di arresto di emergenza & stato premuto accidentalmente. Se premuto,
ruotarlo verso destra per rilasciarlo,

B. Controllare se l'interruttore & stato disattivato accidentalmente. Se & cosi, riaccendilo.

C. Se tutto quanto sopra sembra essere normale, contattare il servizio clienti,

5.1l software smette di funzionare improvvisamente durante I'incisione.

A. Contrallare se il cavo USB & allentato,

B. Confermare che il software sia installato correttamente e che i file di configurazione siano accurati.
C. Assicurarsi che il file di incisione funzioni correttamente.

D. Se tutto quanto sopra sembra essere normale, contattare il servizio clienti,

6.La macchina si muove correttamente, ma il laser rimane inattivo.

A Verificare che il cavo del modulo laser sia collegato correttamente,

B. Controlla se c'é qualche leggero rumore proveniente dalla ventola del modulo laser.
C. Se tutto quanto sopra sembra essere normale, contattare il servizio clienti.

Per ulteriori domande e risposte, consultare il link sottostante o scansionare il codice QR qui sotto.

me W.COM

14. Dichiarazione di conformita

c E Questo pradotto & conforme agli standard di IL Comunita Europea.
Questo prodotto & conforme alla Restriction of Hazardous
Sostanze nelle apparecchiature elettriche ed elettroniche (RoHS) Norme dell’UE che limitano

R D_H S I'uso di sostanze pericolose nelle apparecchiature elettriche e apparecchiature elettroniche per la
protezione dell'ambiente esalute pubblica.

Questo dispositivo & conforme alla Parte 15 diil funzionamento delle regole FCC E soggetto
alle sequenti due condizioni: (1) questo dispositivo non pud causare interferenze dannose e
(2) questo dispaositivo deve accettare qualsiasi interferenza ricevuta, incluse le interferenze
che potrebbero causare un funzionamento indesiderato.

Il segnale di avvertimento laser viene utilizzato per avvisare gli utenti e i visitatori se c'a il
rischio di essere esposti @ un raggio laser nudo. Lesposizione a determinati laser pud
causare danni agli occhi o all'ottica e ustioni della pelle.

Questo simbolo indica che il prodotto & in grado di essere riciclato.
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1. Przedmowa

Szanowny Kliencie,

Dziekujemy za zakup naszej maszyny do grawerowania laserowego. To urzadzenie to zaawansowany
technologicznie produkt, ktory integruje swiatlo, mechanizm i elektrycznosc. Aby lepiej uzytkowaé i
konserwowac sprzet, przeczytaj uwaznie instrukcje obstugi i postepuj zgodnie z zawartymi w niej krokami.

Zastrzezenie

Wszelkie straty spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem lub nieprzestrzeganiem instrukcji obstugi
ponosi uzytkownik. Ostateczna interpretacja instrukcji obstugi nalezy do naszej firmy i zastrzegamy sobie
prawo do zmiany wszelkich informacji, danych, szczegotow technicznych itp. zawartych w instrukgji.

2. Oswiadczenie o bezpieczenstwie

Srodki bezpieczenstwa

* Obrobka laserowa moze byc ryzykowna, a uzytkownicy powinni doktadnie rozwazyc, czy obrabiany
przedmiot nadaje sie do obrobki laserowej.

* Przetwarzany obiekt i emisje musza byc¢ zgodne z lokalnymi przepisami i regulacjami.

*To urzadzenie wykorzystuje laser klasy IV (promieniowanie laserowe o duzej mocy), co moze powodowac
nastepujace sytuacje:

(1) Zapton otaczajgcych materiatow tatwopalnych;

(2) Podczas obrobki laserowej mogg powstawac inne rodzaje promieniowania oraz toksyczne i szkodliwe gazy,
w zaleznosci od obrabianego przedmiotuy;

(3) Bezposrednia ekspozycja na promieniowanie laserowe moze spowodowac uszkodzenie ciata ludzkiego. W
miejscu pracy musi znajdowac sie sprzet przeciwpozarowy, a wokot stotu roboczego lub maszyny nie wolno
uktadac materiatéw tatwopalnych i wybuchowych. Nalezy rowniez zadbac o dobrg wentylacje.

* Qtoczenie, w ktdrym znajduje sie maszyna powinno by suche, wolne od zanieczyszczen,

wibracji, silnej elektrycznosci, silnego magnetyzmu i innych zaktdcen. Temperatura otoczenia podczas pracy
powinna wynosic 5-30°C, a wilgotnosc otoczenia podczas pracy powinna wynosic 35-65% RH.

* Napiecie robocze maszyny wynosi AC100-240V.

* Podczas pracy maszyny nalezy ja caty czas monitorowac. Przed wyjazdem nalezy odcigc zasilanie, aby
zapobiec nieprzewidzianym problemom. Jesli nienormalna sytuacja

wystapi, nalezy natychmiast odciac zasilanie i zajac sie tym!

* Surowo zabrania sie umieszczania w urzadzeniu jakichkolwiek odblaskowych lub rozpraszajgcych przedmi-
otow, ktdre nie s3 zwiazane z jego dziataniem, aby zapobiec odbiciu lasera od ludzkiego ciata lub materiatow
fatwopalnych.

* Maszyne nalezy trzymac z dala od urzadzen elektrycznych wrazliwych na zaktécenia elektromagnetyczne,
ktore mogg powodowac zaktécenia elektromagnetyczne.

* Surowo zabrania sie osobom nieprofesjonalnym demontowac grawerki laserowej, poniewaz wewnatrz
urzadzenia moze wystapic niebezpieczenstwo w postaci wysokiego napiecia.

ih s .
45 Ostrzezenie
1. Maszyna do grawerowania laserowego moze wytwarzac swiatto laserowe. Zabrania sie umieszczania
jakichkolwiek organizmow zywych pod emisjg lasera (port jest oznaczony zéltym znakiem ostrzegawczym).
2. Pacjenci z nadwrazliwoscig na swiatto nie moga uzywac ani zblizac sie do grawera laserowego.
3. Podczas korzystania z maszyny do grawerowania laserowego operator i osoby przebywajace w poblizu
maszyny musza nosic okulary ochronne chronigce przed laserem. Nie abstuguj urzadzenia laserowego bez
okularéw laserowych. Nasza maszyna jest dostarczana z para laserowych okularow ochronnych. Jesli cheesz
kupi¢ dodatkowe gogle, gogle powinny zapewniac ochrone przed dtugoscia fali w zakresie 400-445nm
(+-5nm), miec srednice zewnetrzna +5 i spetnia¢ wymagania co najmniej na poziomie LS.
4. Gdy grawerka laserowa pracuje, uzytkownik musi zachowac szczegolna ostroznosc i nie pozostawiac jej bez
nadzoru, aby uniknac zaptonu grawerowanego materiatu. Umiesc maszyne w miejscu ognioodpornym i
zapewnij dobra wentylacje. Zaleca sie pali¢
gasnica w poblizu na wypadek sytuacji awaryjnych.
5. Upewnij sie, ze w poblizu urzadzenia do grawerowania laserowego nie ma materiatow fatwopalnych.
Zalecamy umieszczenie pod maszyna stotu roboczego o strukturze plastra miodu.
6. Podczas obstugi grawerki laserowej upewnij sig, ze wokat niej jest wystarczajgco duzo miejsca. Grawerowan-
ie niektorych materiatow moze powodowac wydzielanie sie dymu, ktory nalezy odprowadzi¢ za pomoca

-106-



specjalistycznego uktadu wydechowego.

7. Nie dotykaj wiagzki laserowej ani obrabianego przedmiotu, gdy maszyna jest wlgczona

dziatania, poniewaz moze to spowodowac powazne obrazenia lub odbicie wigzki. Dodatkowo unikaj dotykania
chtadnicy, poniewaz moze by¢ gorgca ze wzgledu na prace lub niedawno zatrzymang grawerke laserowa.

8. Dzieci i mlodziez (zwtaszcza ponizej 14 roku zycia) nie mogg samodzielnie korzystac z laserowej maszyny
grawerujacej i powinny by¢ przez caly czas nadzorowane przez osobe dorosta.

9. Temperatura pracy maszyny wynosi od 41°F do 86°F (5°C do 30°C).

10. Wylacz urzadzenie, gdy nie jest uzywane, aby uniknac niewtasciwego uzycia przez osoby trzecie.

11. Podczas grawerowania laserowego istnieje ryzyko pozaru. Kiedy maszyna do grawerowania laserowego jest
w uzyciu, musi by¢ nadzorowana przez wykwalifikowanego operatora, ktéry moze uzyc gasnicy, aby poradzic
sobie z ewentualnymi wypadkami.

12. Nasza grawerka laserowa jest wyposazona we wbudowany czujnik ptomienia, aby zmaksymalizowac
bezpieczenstwo naszego sprzetu. Nalezy jednak pamietac, ze nie udziela sie zadne] pisemnej ani dorozumianej
gwarancji dotyczacej dostepnosci lub funkcjonalnosci czujnika ptomienia.

Konserwacja

Zalecenia:
Wytaczy< urzadzenie na 10 minut po 4 godzinach grawerowania i 10 minut po 1 godzinie ciecia,
Modul lasera jest materiatem eksploatacyjnym.

3. Schemat

1. 08 Y prawa
2,05 X tylna 1
o

3.058Y lewa 7
4. kacznik osi X
5. Urzadzenie do regulacji & + ry
paska osi X
6. 05 X przednia
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8. Panel sterowania 35 e
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1. Gniazdo wejsciowe DC 6. Panel sterowania 11, Sruby do regulacji paska osi Y

2. Wejscie USB

3. Wejscie Micro SD

4. Wigcznik zasilania
5. Wylgcznik awaryjny

7. Sruba mocujgca pasek osi Y
8. Waz do pompy powietrza
9. Antena WiFi

12, Silnik os1Y
13. Czujnik ptomienia
14. Wiacznik czujnika ptomienia

10. Interfejs wspomagania powistrza

Whprowadzenie do panelu sterowania

<1

Ikony kluczy Nazwa klawisza Funkcja klawisza
Krotkie nacisniecie jednego z przyciskow spowoduje przesuniecie
A modutu laserowego o 1 mm w odpowiednim kierunku. Diugie
a e Klawisze strzatek | nacisnigecie przycisku przez 3 sekundy lub diuzej spowoduje, ze

modut laserowy bedzie sie poruszat do momentu zwolnienia
przycisku lub uderzenia modutu laserowego w wylacznik krancowy.

Strona gtowna

Nacisnij ten przycisk, aby przywrocic modut laserowy do pierwot-
nego potozenia.

Klawisz patrolu

Nacisniecie tego przycisku spowoduje patrolowanie przez modut
laserowy obszaru roboczego pierwszego pliku G-code na karcie TR,

Przycisk Start/
Pauza

Nacisnij ten przycisk, aby rozpoczal/wstrzymac grawerowanie,

Klawisz Stop

Nacisnij ten przycisk, aby zakonczyc grawerowanie,

Wskaznik karty TF

Zapala sie po wykryciu i odczytaniu karty TF.
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4, Specifiche

Model X4
Parametry Rozmiar produktu 685x620x190mm
podstawowe Rozmiar opakowania 715%645X145mm
Waga 10.6kg
Napigcie wejsciowe DC 24V
Moc znamionowa 144W
Maks. Pole grawerowania 410x400mm
Maks. Predkaos¢ grawerowania | 22000mm/min
Rozmiar plamki wigzki laserowej| 0.08x0,1mm
Alarm przechytu 5075
Oprogramowanie MKSLaser APP LaserGRBL, LightBurn
System Windows, Mac, Linux
Obstugiwane formaty plikow JPEG, BMF, GIF, PLT, PNG, DXF
Materiat ramy Aluminium
Materiaty do Drewno, akryl, porcelana, tkanina, bambus,
grawerowania laserowego plyta z tworzywa sztucznego, skora, owoce, chleb itp.
Madula laser Moc znamionowa 77W
Wejscie 24V 6A
Moc lasera 22W
Pompa d'aria Napiecie wejiciowe 24V
Prad wejsciowy 1.5A
Moc wejsciowa 36w
Predkosc powietrza 30L/min
Caricabatterie Napigcie wejsciowe AC 100-240V
Prad wejsciowy 2.5A
Napiecie wyjsciowe 24V
Prad wyjsciowy 6A

5. Liste des éléments de la boite

[ ] &=

— =

Zasilacz *1 Kabel USB 1 Antena WiFi 1
Srubakrat *1 Pompa powiatrzz * Modult lasera *1
o
Podnosnik *4 Podnosnikdla kombinacji *4 Karta TF *1 Crytnik kart TF *1 Klucz *1
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6. Instrukcja montazu

Krok 1: Instalacja anteny WiFi

Krok 1: Montaz najazdow

Dostepnych jest 8 otwordw na sruby do montazu wspornikdw. Wybierz odpowiednie otwory do zamontow-
ania podpérek w zaleznosci od rozmiaru blatu.

Uwaga: Pozostate 4 wsporniki mogq byc¢ uzywane w pofgczeniu w celu dalszego podniesienia
urzadzenia, jak pokazano na drugim rysunku.

Podnosniki kombinowane

i
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PL
. Krok 2: Instalacja modutu lasera

(1) Wsun modut lasera do plyty przesuwnej. Po ustawieniu modutu laserowego na odpowiedniej wysokosci

nalezy recznie dokrecic sruby.
(2) Podtacz kabel zasilajacy i rure wydechowa do modutu laserowego zgodnie z odpowiednimi otworami.

Krok 3: Instalacja pompy powietrza
Podtacz pompe powietrza do rurki urzadzenia i podigcz kabel pompy powietrza do interfejsu wspomagania
powietrzem.

Krok 4: Ustawianie ostrosci

(1) Pociagnij w dot drazek ogniskowania na module lasera.

(2) Przytrzymaj modut lasera jedna reka i poluzuj 2 sruby, aby przesunaé glowice lasera.

(3) Przesun glowice lasera lekko w ddt, az pasek ogniskowania dotknie grawerowanego obiektu.
(4) Dokrec sruby, aby zabezpieczyé modut lasera, a nastepnie przesun listwe w gore.
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Jak wyregulowac naprezenie paska
Paski zostaty wyregulowane fabrycznie. Jesli paski poluzuja sie po pewnym czasie uzytkowania, mozna je
wyregulowac do odpowiedniego naprezenia w nastepujacy sposob.

Napinanie paskow osi Y

(1) Poluzuj srube 1 pokazana na rysunku liniowym.
(2) Przekrec srube 2, aby napigc paski zgodnie z rysunkiem.
(3) Dokrec srube 1, aby zabezpieczyc paski.

Napinanie paska zespotu osi X

(1) Poluzuj srube urzadzenia pokazanego na rysunku liniowym i przesun urzadzenie, aby napiac pasek zespotu
osi X zgodnie z rysunkiem liniowym.

(2) Dokrec srube, aby zabezpisczy¢ pasek.
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7. Funkcje idziatanie

Funkeje / nieprawidlowosci

przestaje dziafac lub wystepuja
nieprawidtowosci w jego dziataniu.
anomalie operative.

Czgsc Dzialanie
Alarm Alarm wiaczy sie w przypadku 1. Ustal przyczyne alarmu.
wystapienia nieprawidlowosci 2. Wyeliminuj ten czynnik.
3. Nacisnij przycisk zatrzymania awaryjnego
na 3 sekundy, aby zresetowac urzadzenie.
Po nacisnigciu przycisku obrd¢ go z
powrotem do pierwotnej pozycji,
4. Postepuj zgodnie z instrukcjami obstugi
oprogramowania, aby wznowi¢ prace.
Wylacznik Powoduje natychmiastowe Nacignij przycisk, aby zatrzyma¢ prace
awaryjny zatrzymanie pracy urzadzenia urzadzenia i obrod przycisk zgodnie z
ruchem wskazowek zegara, aby
przywroci¢ urzadzenie do pracy.
Czujnik Wykrywa pozar w urzadzeniu lub w 1. Sprawdz otoczenie i nie wystawiaj
ptomienia jego poblizu i aktywuje alarm, urzgdzenia na bezposrednie dziatanie
jednoczesnie zatrzymujac jego promieni stonecznych.
dziatanie w przypadku pozaru. Jest on | 2. Skontaktuj sie z dzialem obstugi
wiaczany/wylgczany za pomoca klienta w celu dostosowania czulosci
przetgcznika mechanicznego. czujnika plomienia
Pompa Wspomaga urzgdzenie podczas pracy. | 1.Sprawdz, czy zasilacz jest podiaczony do
powietrza Nieprawidtowos¢: Urzgdzenie Zrocta zasilania,

2. Sprawdz, czy zlgcze DC pompy powietrza jest
prawidtowo pociaczone.

3. Jesli nie mozna rozwiazac problemu, nalezy
skontaktowac sie z dzialem obstugi klienta.

Modut lasera

Graweruje przedmioty i materiaty.
Nieprawidtowosc: Modut lasera nie
dziata lub wystepuja nieprawidtowos-
ci w dziataniu.

1. Sprawdz, czy kabel faczacy modutu
lasera jest prawidlowo podtaczony.

2. Sprawdz, czy gtodwny panel sterowania
dziata prawidtowo.

3. Sprawdz, czy oprogramowanie jest

prawidfowo zainstalowane lub skonfig-
urowane.

4., Jesli nie mozna rozwigzac problemu,
nalezy skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta.

Wytacznik
graniczny

Ogranicza zakres ruchu silnika.
Nieprawidtowosé: Silnik porusza sie
w sposob cigghy w kierunku
wytacznika granicznego, wydajac
wyrazny brzek.

1. Sprawdz, czy kabel wylgcznika
granicznego jest odigczony.

1.5prawdz, czy wtyczka wytgcznika
granicznego jest zamontowana na swoim
miejscu.

2. Sprawdz, czy wylgcznik graniczny styka
sie zodpowiednim elementem.

4, Jesli nie mozna rozwigzac problemu,
nalezy skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta.
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Silnik krokowy

Zapewnia normalne funkcjonowan-
ie modutu lasera.

1. Sprawdz, czy kable s3 zgodne z
wymaganymi specyfikacjami.

2. Sprawdz, czy kable sg prawidtowo
podtaczone.

3. Sprawdz, czy panel sterowania dziata
prawidiowo.

4. Sprawdz, czy oprogramowanie jest
prawidlowo zainstalowane lub
skonfigurowane.

5. Jedli nie mozna rozwigzac problemu,
nalezy skontaktowac sie z dziatem
obstugi klienta.

Przetgcznik

Stuzy do sterowania aktywacjg i

Stan WEACZONY: czujnik plomienia dziata,

czujnika dezaktywacja czujnika ame w urzgdzenie zatrzymuje prace automaty-

ptomienia zaleznosci od aktualnej sytuacji. cznie po sprawdzeniu ptomienia.
Stan WYLACZONY: czujnik ptomienia nie
dziala, nalezy zwracac¢ uwage na zjawisko
pozaru w czasie rzeczywistym.

Czujnik Jesli kat nachylenia urzadzenia Utrzymuj urzadzenie pod katem

nachylenia przekracza 5045 stopni, urzadzenie mniejszym niz 45 stopni.

uruchomi alarm i przestanie dziatac
Metody 1. Sterowanie za pomocg 1. Podfacz do komputera za pomoca kabla
sterowania oprogramowania komputerowego USB i steruj za pomocg LightBurn lub

2. Sterowanie za pomoca panelu
sterowania i karty TF

3. Sterowanie za pamoca aplikacji
mobilnej i karty TF

LaserGREL.
2. Praca w trybie offline przy uzyciu panelu

sterowania i karty TF.
3. Praca w trybie offline przy uzyciu aplikacji
MKSlaser i karty TF.
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8. Sterownik

Metody sciggania sterownika

1. Pobierz sterownik z ponizszego lacza.

bIIDS“mE cpow CE!meaQES /driver-files

2. Skontaktuj sie z obstuga klienta, aby uzyskac plik sterownika..

Notatka:
® W przypadku uzytkownikéw systemu Windows, jesli korzystasz z systemu ponizej Win10, musisz

recznie zainstalowad sterownik. W przypadku korzystania z systemu Win10 lub nowszego nie ma
potrzeby instalowania sterownika.

® Sterownik dla uZytkownikow komputerow Mac obsfugufe systemy od OS X 10.9 do OS X 10.15 oraz
0S X 11.0 (Big Sur) i nowsze.

® Sterownik dla uzytkownikow systemu Linux obsfuguje systemy 32-bitowe | 64-bitowe,

e Wigcz urzadzenie i podigcez je do komputera kablem USB przed uruchomieniem sterownika!

Instalacja

Dla uzytkownikow systemu Windows:

1. Otwarz pobrany sterownik,

2. Kliknij "INSTALL".

3. Kliknij "OK", gdy sterownik zostanie pomysinie zainstalowany.

DriverSetup(X64) — X
Device Driver Install / UnlInstall
Select IHF |CH31I1SER.INF ~
WCH.CH
INSTALL |__ USB-SERIAL CH348
|__ 82/11/2823, 3.8.2823.82

@ UNINSTALL
U8

HELP

CH341SER_Windows

Dla uzytkownikéw komputeréw Mac:
1. Otworz instrukcje.
2. Otwdrz pobrany sterownik i postepuj zgodnie z instrukcjami, aby go zainstalowac.

CH34xVCPDriver.dmg CH34xVCPDriver.pkg

CHEs_ DY | HSTAL RS TR TRIRE
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Dla uzytkownikéw systemu Linux:
1. Otworz plik - README.
2. Otwarz plik - sterownik i postepuj zgodnie z "README", aby go zainstalowad.

README iFiuer

9. Sterowanie za pomocg oprogramowania
komputerowego

Podfacz maszyne do grawerowania do oprogramowania w czasie rzeczywistym za pomoca kabla USB.
Podczas pracy mozna uruchomic¢ lub zatrzymac maszyne grawerujaca za pomoca panelu sterowania.

LaserGRBL

Jest to bezpfatne oprogramowanie typu open source, ktore obstuguje komputery z systemem

Windows. Pobierz go z: http://lasergrbl.com/download/

1. Zainstaluj go. 2. Otworz oprogramowanie. Kliknij, Potacz”i wybierz,, COM3",

4 LaserGRBL v5.0.1
Grbl  Plik Kolory Jezyk Mamedzia |
 — coM [COoM3 | Baud | 115200

L

Mazwa plifu |

- Postep [

i

-116-



PL
. 3. Kliknij, Otworz plik’, aby wybra¢ plik

do grawerowania.

4 LaserGRBL v5.0.1

Grbl  Plik  Kolory Jezyk  Marzedzia
COM [COM3 v |Baud 115200 v |&f)
MNazwa pliku | — | "4
roses | I =e

5. Wyhierz parametry operacyjne do
grawerowania lub ciecia laserowego, (M3
stuzy do rzezbienia ze statg moca, a M4 do
zmiennej mocy. Sprawdz w rozdziale 10

2]

4. Wyhierz tryb grawerowania i kliknij,Nastepny”

——

B i Sakd R d
By rrry bk trte—"
e | e—
ns | —
N ——

1=
ey
Ayt L b bl
Fr=trn
|
Ry i
[y
Y
LE ]
i1 ] L]
11 P Lo i

\.

Pore el i |

- S5

6. Wprowadz "M7" w polu polecen i nacisnij
Enter, aby uruchomié pompe powietrza. Aby
zatrzymac pompe powietrza, wprowadz "M9"
w tym samym polu i nacisnij Enter.

zalecane parametry operacyjne do
grawerowania lub ciecia réznych materiatow.)

Dl dog ekaep H ael gk Kodery  lyml Naropdea  Pomec

e P =
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7. Kliknij ,Framing’, aby wyswietli¢ podglad zakresu grawerowania i dostosowac pozycje grawerowania.

%—w@-—nﬂw-‘rw‘l—-m - -Ell L i) i ]

Y5 DS X R TE

8. Kliknij Uruchom program’, aby rozpoczac grawerowanie,

4

i
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LightBurn

Jest to ptatne profesjonalne oprogramowanie obstugujace komputery MAC, Linux i Windows. Pobierz
goz i ial- jon-try- -you-

1. Zainstaluj go. 2. Otworz oprogramowanie i kliknij,,Znajdz moj laser”

T s o 1504
P

Lighurm -y 1 504 pge

3. Wybierz swoje urzadzenie i kliknij,Dodaj urzadzenie”
[ [ S— —

immma s m— = =)
e e |

4

L Sy

4. Nazwij swoje urzgdzenie i wprowadz 5. Wybierz,,Przod, lewa strona” jako
dtugosci osi X i, a nastepnie kliknij, Next” zradto lasera i kliknij,Next”.
Nazwa: Mecpow X4

Dtugosc w osi X: 410 mm

Diugosé w osi Y: 400 mm

Ll
Y e mrge o &= B ey wies
Tak dhcsns W asEwl? Jobi Gt gt il Tumaf
Ul s sidml T ok bl oSl bal sy de b buriy o 1
shrimim|
L ]

Fel bs i Pl i i

[ L] Fréd s wa
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g baamrd w m B 1 v

e 1 AL [T e S D byt e el ey v preve oo b pa onudbond e

[ ] |
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6. Kliknij, Finish"

7. Wybierz Mecpow X4 i kliknij,,OK”"

1 B e byl 1504

0 | FTp—
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8. Kliknij,Edycja”- Ustawienia”i ustaw jednostke,mm/min’ a nastepnie kliknij, OK”,
[~ p—————ren
PP —
|'.'h: i s =F &
ooy e sop
I e ——
[ — R B b ==
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9. Kliknij "Edytuj" - "Ustawienia urzadzenia" i wybierz
"M7" w sekcji "Wspomaganie powietrzem', aby pompa
powietrza dziatata w synchronizacji z urzgdzeniem.

IEF vy e W X4 1504 =
e T R e

B i L] e e ¥
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10. Wybierz opcje Biezaca pozycja’w sekcji
,Rozpocznij od', a nastepnie wybierz katko w lewym
dolnym rogu sekcji, Punkt poczatkowy zadania”.
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11. Kliknij,Plik” - Importuj’, aby
zaimportowac plik grawerowania.

[ T S S PN N SRR -

. ~ BT
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13. Wybierz tryb grawerowania i ustaw
parametry pracy dla grawerowania lub ciecia
laserowego. (Zalecane parametry operacyjne do
grawerowania lub ciecia rdznych materiatow sg
wymienione w nastepnej sekcji.)

POl W s RO e

pl=mE=d 0 L T
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i
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12. Mozesz zmodyfikowad rozmiar grawerowania w
gornej czesci interfejsu po zaimportowaniu pliku.
B Ermy Mememn lome: Lserfes Qisn ket Pon
GEAR O R+EE +22 LA
R O gy
T wai del P LS Sl ONH 2]

&
i
0

14. Kliknij,,Kadr’, aby wyswietlic podglad zakresu
grawerowania i dostosowad pozycje grawerowan-
ia, a nastepnie kliknij, Start’, aby rozpoczac
grawerowanie,
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10. Sterowanie za pomocg panelu sterowania i karty TF

1. Przygotuj plik LightBurn G-code do grawerowania lub ciecia i zapisz go w katalogu glownym karty TF. Wiaz
karte TF do urzadzenia do grawerowania. Wskaznik na panelu sterowania zaswieci sie, wskazujac, ze plik zostat
pomyslinie zatadowany.

Uwaga:

® Karta TF obstuguje tylko format FAT32.

e Grawerka domyslnie odczytuje ostatnio zmodyfikowany plik w katalogu gtownym karty TF, jesli znajduje sie
na niej wiecej niz jeden plik.

® Grawer rozpoznaje tylko pliki NCi GC z nazwami w jezyku angielskim.

® Grawer moze rozpoznac pliki NC i GC zapisane za pomocg LightBurn. Jednak pliki NC i GC zapisane za
pomoca LaserGRBL moga by¢ rozpoznawane przez grawer tylko po konwersji za pomoca MKSLaser. Program
MKSLaser mozna pobrac z dolgczonej karty TF lub ze strony Mecpow.com.

2. Nacisnij przycisk "Frame", a urzadzenie przejdzie do trybu podgladu. Modut lasera przesunie sie wzdluz osi
X/Y, aby wykadrowac¢ docelowy obszar roboczy. Nastepnie mozna recznie ustawi¢ grawerowany obiekt we
wiasciwej pozycji lub uzyc przyciskow strzalek na panelu sterowania, aby ustawi¢ modut lasera we wihasciwej
pozycdji.

O

>l |H

3. Nacisnij przycisk "Start/Pauza', aby rozpoczac grawerowanie/ciecie. W przypadku koniecznosci wstrzymania
pracy grawerki nalezy nacisnac przycisk "Start/Pauza’, a nastepnie nacisngé go ponownie, aby kontynuowaé
grawerowanie/ciecie. Jesli chcesz zakonczy¢ zadanie, nacisnij przycisk "Stop”. Po zakonczeniu grawerowan-
ia/ciecia modut laserowy powrdci do pozycji wyjsciowej. Jesli urzadzenie nie jest w stanie pracy, nacisnij
przycisk "Start/Pauza’, a grawerka powtdrzy ostatnie zadanie grawerowania/ciecia, co jest odpowiednie dla
produkgji masowej,

Uwaga:

® Przyciski "Start/Pauza" i "Stop" maja wiekszy dostep do sterowania grawerka niz oprogramowanie
komputerowe i aplikacja mobilna, co oznacza, ze zadania grawerowania/wycinania wykonywane przez
komputer lub telefon komaorkowy mozna uruchamiaé, wstrzymywac i koriczyc bezposrednio za pomoca
panelu sterowania.

® Jesli zadanie grawerowania/ciecia wykaonane za pomocg komputera lub telefonu komodrkowego zostanie
zakonczone, mozna je ponownie uruchomic tylko za pomoca komputera lub telefonu komorkowego.

® Klawisze "Frame" i strzalek nie dzialaja podczas procesu grawerowania/ciecia.
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11. Sterowanie za pomocg aplikacji mobilnej i karty TF

MKSLaser to bezplatna aplikacja mobilna, ktdra obsluguje urzadzenia z systemem Android ii0S.
Pobieranie aplikacji

Zeskanuj kod QR i pobierz aplikacje.

Potaczenie Wi-Fi

1. Whacz funkcje Wi-Fi w telefonie i polacz Wi-Fi "Mecpow #**##"
Nazwa Wi-Fi: Mecpow_*#***

Hasto Wi-Fi: 12345678

Uwaga:
® FEEETW nazwie sieci Wi-Fi to losowa kombinacja cyfr. Zalezy to od maszyny.

® Aby zapewnic stabilnos¢ sygnatu Wi-Fi, zaleca sie podtaczenie telefonu do Wi-Fi maszyny grawerujacej
przed wlozeniem karty TF.

e Aplikacja musi by¢ uzywana z karta TF. Przesytanie pliku grawerowania nie powiedzie sig, jesli karta TF nie
zostata wiozona

2. Otworz aplikacje MKSLaser. 3. Kliknij ikone 2.
| & oy, Home L))

*

—

LR
o 1-:'i|. 3
Gl ST
— "
(S e
o s
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4, Wpisz adres IP; 192,168.4.1 5. Kliknij,,Connect”.

s -l w4as -
¢ Hore Cornmci + Homm Comect
IP Agidroas F Arcress
[LERE T K] aEiand.i

6. Kiedy,Connect” zmieni sie na,Disconnect’, oznacza to, ze potaczenie Wi-Fi zostato pomysinie nawigzane.

17:49 4 LY
€ Home Connact
IP Acidress
192.168.4,1

Aby uzyskac szczegotowe informacje na temat korzystania z aplikacji MKSLaser, nalezy zapoznac sie z
informacjami na karcie TF lub pobrac instrukcje obstugi, odwiedzajac ponizsze tacze lub skanujac ponizszy
kod QR.
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12. Zalecane parametry pracy

Mecpow X4 (22W)
Tfyb Materia+y Moc (%) Prqdkos‘c’ {mm/min) U\Naga
Deska drewniana 20 3000
Bambus 50 3000
Zywica 13 1000
Skora 20 3000
S7kio 50 1000 Powi?rzcilnié wymaga
pomalowania.
Rytownictwol ) Powierzchnie nalezy
Ceramika 80 1000 atozy¢ papierem
termotransferowym.
Akryl 50 3000 Powierzcimig wymaga
pomalowania.
Stal nierdzewna 80 600
Guma 50 3000
Karton 15 3000
Plyta o grubosci 8 mm 100 200
Plyta o grubosci 9 mm 100 130
Ptyta o grubosci 10 mm 100 75
Cig¢
Papier 0,2 mm 80 3000
Skara 2 mm 80 300
Akryl 5 mm 100 100

13. Rozwigzywanie problemoéw

1. Maszyna nie reaguje po wiaczeniu.

A, Sprawdz, czy urzgdzenie jest prawidlowo podigczone do gniazdka i wigczone.

2. Urzadzenie nie taczy sie z komputerem.

A.Sprawdz, czy kabel USB jest prawidtowo podigczony zardwno do komputera, jak i do urzadzenia.

B. Zainstaluj sterownik zgodnie z instrukcjg | upewnij sig, ze komputer rozpoznaje urzgdzenie jako port szeregowy.
C. Odtacz kabel USB | zasilacz, odczekaj 5 sekund, a nastepnie podiacz ponownie.

3. Grawer jest zbyt jasny lub nie istnieje.

A. Upewnij sie, ze urzadzenie jest doktadnie ustawione zgodnie z instrukcja.

B. Dostosuj predkosc grawerowania. Jesli graweruje zbyt szybko, moze nie miec wystarczajgco duzo czasu, aby spalic
przedmiot,

C. Obraz jest zbyt plytki. Importowane obrazy muszg bye wyrazne, z drobnymi liniami i niezbyt jasnymi kolorami,
poniewaz wplynie to bezposrednio na efekt grawerowania.

D. Upewnij sig, ze grawerowany przedmiot jest umieszczony plasko i rownolegle do maszyny, aby unikngc
probleméw z astroscia.
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PL
. 4.Grawerowanie offline zostaje nieoczekiwanie zatrzymane.
A. Sprawdz, czy przycisk zatrzymania awaryjnego nie zostal przypadkowo nacisniety. Jesli zostat nacisnigty, obroc go
w prawa, aby go zwolnic.
B. Sprawdz, czy wylgcznik nie zostat przypadkowo przetaczony. Jesli tak, wlgcz go ponownie.
C. Jesli wszystkie powyzsze sposoby okazaly sie niewystarczajace, skontaktuj sie z dziatem obstugi klienta.

5.0programowanie wylacza sie nagle podczas grawerowania.

A, Sprawdz, czy kabel USB nie jest poluzowany.

B. Upewnij sig, ze oprogramowanie zostato poprawnie zainstalowane, a pliki konfiguracyjne sa prawidiowe,
C. Sprawdz, czy plik grawerowania jest prawidtowy.

D. Jesli wszystkie powyzsze sposoby okazaly sie niewystarczajgce, skontaktuj si¢ z dziatem obstugi klienta.

6.Urzadzenie porusza sie prawidtowo, ale laser nie dziata.

A. Sprawdz, czy kabel modutu lasera jest prawidtowo podlgczony.

B. Sprawdz, czy z wentylatora modulu lasera nie wydobywa sie niewielki hatas.

C. Jesli wszystkie powyzsze sposoby okazaty sie niewystarczajgce, skontaktuj sie z dziatem obstugi klienta.

Wiecej pytan i odpowiedzi mozna znalezc¢ pod ponizszym linkiem lub skanujac ponizszy kod QR.

14. Oswiadczenie o zgodnosci

43

Ten produkt jest zgodny z normami Wspolnoty Europejskiej.

RoHS

Ten produkt jest zgodny z przepisami UE dotyczacymi ograniczenia stosowania niebezpiecznych
substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym (RoH5), ktdre ograniczajg stosowanie
niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym w celu ochrony srodowiska i
zdrowia publicznego.

To urzadzenie jest zgodne z czescig 15 przepisow FCC. Dziatanie podlega nastepujgcym dwom
warunkom: (1) to urzadzenie nie moze powodowac szkodliwych zaktocen oraz (2) to urzadzenie musi
akceptowad wszelkie odbierane zakldcenia, w tym zaktdcenia, ktore moga powodowac niepozadane
dzialanie.

Laserowy znak ostrzegawczy stuzy do ostrzegania uzytkownikéw i gosci, jesli istnieje ryzyko
narazenia na nieosloniety promien lasera. Ekspozycja na niektdre lasery moze spowodowad
uszkodzenie oczu lub ukfadu optyczneqo oraz oparzenia skory.
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FCC Statement

This equipment has been tested and found to comply with the limits for a Class B digital
device, pursuant to part 15 of the FCC Rules. These limits are designed to provide
reasonable protection against harmful interference in a residential installation. This
equipment generates, uses and can radiate radio frequency energy and, if not installed
and used in accordance with the instructions, may cause harmful interference to radio
communications. However, there is no guarantee that interference will not occur in a
particular installation. If this equipment does cause harmful interference to radio or
television reception, which can be determined by turning the equipment off and on, the
user is encouraged to try to correct the interference by one or more of the following
measures:

Reorient or relocate the receiving antenna.

Increase the separation between the equipment and receiver.

Connect the equipment into an outlet on a circuit different from that to which the
receiver is connected.

Consult the dealer or an experienced radio/TV technician for help.

Caution: Any changes or modifications to this device not explicitly approved by
manufacturer could void your authority to operate this equipment.

This device complies with part 15 of the FCC Rules. Operation is subject to the
following two conditions: (1) This device may not cause harmful interference, and (2)
this device must accept any interference received, including interference that may cause
undesired operation.

RF Exposure Information

This equipment complies with FCC radiation exposure limits set forth for an
uncontrolled environment. This equipment should be installed and operated with
minimum distance 20cm between the radiator and your body.
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CET PRODUCT SERVICE LTD.
Osterholzallee 144, 71636 Ludwigsburg Germany
E-mail: info@cetproduct.com Tel: +4971416432236

CHENGDU XINHONGJIN TECHNOLOGY CO., LTD.
No. 26, 1/F, Building 3, No. 68, Haichang Road, Huayang Street,
Tianfu New District, Chengdu City, Sichuan, China
WWW.Mecpow.com support@mecpow.com
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