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SPECIFICATION FOR APPROVAL

APPROVAL No. ATCSZ-5-170809001 ISSUE 1

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

物料描述 　 　 　 　 　 　

DESCRIBE:       Antenna For海翼（T8113V)
客户料号 　 　 　 　 　 　

Customer NO:    

物料编码 　 　 　 　 　 　

PART NO:        ATC1345-HY045B04RA（黑色）
天线类型 　 　 　 　 　 　

Antenna type:     WIFI天线（FPC)黑

日期 　 　 　 　 　 　

DATE:             2022.09.27

供应商 　 　 　 　 　 　

PROVIDER:  爱特恩科技（深圳）有限公司

张万泽 徐丽英
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测试设备

T8113V WIFI-ANT
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S11/OTA

有源测试 TRP TIS

CH1 19.92 -83.81

CH6 19.97 -83.43

CH11 19.87 -83.41
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Frequency Efficiency Gain . dB

2400 77% 2.38 

2410 78% 2.51 

2420 77% 2.43 

2430 77% 2.55 

2440 77% 2.47 

2450 77% 2.36 

2460 75% 2.20 

2470 75% 2.04 

2480 77% 2.16 

2490 80% 2.42 

2500 76% 2.30 
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 Ant Draw

尺寸信息 测量样品
 % Tolerance

处理意见 　

编
号

尺寸
性质

尺寸 下差 上差 1 2 3 Upper Lower 判定
供方评
审意见

客户评
审意见

量具

1 重点 36.5 -0.20 0.20 36.41 36.37 36.39 PASS 　 　 PJ

2 重点 22.31 -0.20 0.20 22.25 22.26 22.30 PASS 　 　 PJ

3 普通 8.20 -0.10 0.10 8.18 8.20 8.18 PASS 　 　
PJ

4 普通 1.10 -0.10 0.10 1.11 1.12 1.10 PASS 　 　
PJ
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爱特恩科技（深圳）有限公司

弯折测试报告

Bend test report

表格编号： ATC-QR05-058/A0

 产品名称
Product name

T8113V-ANT

送检部门

Inspection 
department

品质部
料号

Serial №
ATC1345-HY045B04RA

试样数量Qt
y 5pcs

试验日期
Date

2022/09.20

客户Customer ANKE

供应商Supplier ATC

测试仪器
instrument

     塞规
仪器编号

NO.
HXTS-008

测试方法
Test method

将试验品镀金区域与涂装区域用1.0MM的塞规测试FPC的性能，弯折次数：常规15次

判定标准
Judging stan

dard
金手指无断裂，油墨无脱离及开裂等状况为OK。

试验结果
Experiment
a result

金手指无断裂，油墨无脱离及开裂等状况

判定结果
judge

OK

批准 Grant 审核 Examine 试验员Tester

聂俊达 梁后波 张罗
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爱特恩科技（深圳）有限公司

高低温试验测试报告

Low temperature test report

表格编号：ATC-QR05-028/A0

 产品名称
Product nam

e
T8113V-ANT 品质部

料号
Serial №

ATC1345-HY045
B01RA

试样数量Qty 5PCS

试验日期
Date

9月20日 试验时间
Test time

48H

开始STAR
T 当日10：00 客户Custome

r ANKE

结束OVER 9月22日10:00 供应商Suppli
er ATC

测试仪器
instrument

恒温恒湿试验机
仪器编号

NO.

试验条件
Condition

湿度-40±2℃/湿度80±2℃

试验时间
Test time

48H

测试方法
Test method

将测试样品置于测试箱中(湿度-40±2℃/80±2℃，)，放置48+2，-0小时后取出检查。客户有明确
要求的测试条件时，按客户要求进行测试或按可程试恒温恒湿箱操作说明书条件设定。
测试后的产品镀层表面不可产生氧化，产品不可有起泡、剥离、分层，测试后线路电性正常

判定标准
Judging sta

ndard
镀层表面不可产生氧化，产品不可有起泡、剥离、分层，测试后线路电性正常

试验结果
Experiment
a result

金面无氧化、FPC无起泡、剥离分层等问题

判定结果
judge

OK

说明:
1. 高低温实验作业标准依照中华人民共和国国家标准GB/T2424.5-2005执行.

2.试件外观判定标准依照中华人民共和国国家标准GB/T6461-02标准执行.  

批准 Grant 审核 Examine 试验员Tester

聂俊达 梁后波 张罗
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爱特恩科技（深圳）有限公司

盐雾测试报告

客户名称： Anke(T8113V) 规格型号： ATC1345-HY045B01RA

试样情况

试样数量：3PCS

基材：半对半单面电解铜 镀层：镀黄金≥ 0.5 U"

试验起止时间 2022年9月20日 10 时00分至 20222年09月 22日 10 时 00 分 共计 48 H

试验类型： ■  NSS □  ASS □  CASS

试验条件

 盐溶液比例：5%±1%    PH:6.5～7.2

 箱内温度：35°C   相对湿度：85%±2%

 喷雾方式： ■ 连续        □ 间歇   压缩空气压力：1kg/cm²

 喷雾量：1.0～2.0ML/80CM2/H  试验品放置角度：30度+/-10度

 试验周期：__1__个循环
  喷雾时间： 48  h

  放置时间： 2  h

判定标准：
外观：完整无损，无明显变化。
镀层：无氧化、锈蚀、变色、腐蚀斑点。
丝印：无脱落、无气泡。

试验结果

 试验后的外观：外观完整无损，无明显变化。

 镀层：无剥落、无锈蚀

 表面喷涂、丝印：无脱落、无气泡。

说明：
1、盐雾试验作业标准依照中华人民共和国国家标准GB/T2423.17-2008执行
2、试件结果判定标准依照中华人民共和国国家标准GB/T6461-02执行

试验员：张罗                    审核：梁后波
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QC工程图
文件名
称：Fil
e Name：

QC工程
图

文件编
号：          

File NO：
ATCHS

版本号：       
Edition  
No：

A.0 品名 　
生效日期：                           

Operation  Date：
2017-12-06

页码：1/1   
Page：1/1

　 　

制程编
号Part 
/ Proce
ss / Nu
mber

制 造 
流 程  

Process 
Name/Op
eration 
Descrip
tion

机器设
备名称 
Machin
e , Dev
ice , J
ig , To
ols for 
Mfg.

管  理  项  目  及  特  

性  等  级                           
Management Item  and  Ch

aracteristics class

   检 查 担 当                                      
Inspector

管   理   基   准                                                                                                               
规 格/公 差                                                                                          

Product / Process 
Specification / To

lerance

量 测 判 定                                             

方 式/设 备                                           
Evaluation / 
Measurement T

echnique

抽样                                       
Sample

管  理  方  法                                            
Manage Methods

反应计划                                            
Reaction 

Plan
Product       
产品

Process              

制程

管 理 特 
性                                     

Managemen
t Charact
eristics

作  
业  
员

I
Q
C

I
P
Q
C

F
Q
C

O
Q
C

I
P
Q
C

数 量                                       
Size

频 率             
Freq.

1 来料 　

基材 检验

型号/可靠
性

　● 　 　 　 　 FPC检验规范
90°剥离测试

随机抽样 每批

《IQC检验报告》          

特采/退货

胶纸 检验 　● 　 　 　 　 FPC检验规范 随机抽样 每批 特采/退货

油墨 检验 　● 　 　 　 　 FPC检验规范 确认有效期 随机抽样 每批 特采/退货

2 开料 开料机

基材 原材料
基材型号 　 　● 　 　 　 图纸要求 目视 随机抽样 每批

《流程卡》                
《质量异常联络
单》      《巡

检报告》

调整机器

基材规格 　 ● 　 　 　 图纸要求 设备调试确认 随机抽样 每批 调整机器

胶纸 原材料
胶纸型号 　 　● 　 　 　 图纸要求 目视 随机抽样 每批

《流程卡》                
《质量异常联络
单》      《巡

检报告》

调整机器

胶纸规格 　 ● 　 　 　 图纸要求 设备调试确认 随机抽样 每批 调整机器

3 贴板 板 基材 贴装 对准 　 　● 　 　 　 贴板作业指导书 目视 巡检 每批
《首件检验报告》  
《IPQC巡检报告》  

调整放置
方式

4 磨板 磨板机 基材 贴装 放置 　 　● 　 　 　 磨板作业指导书 目视 巡检 每2H
《首件检验报告》  
《IPQC巡检报告》  

调整放置
方式

5
丝印油

墨
丝印机 半成品 印油墨 外观 　 　● 　 　 FPC检验规范                目视 AQL 生产批

《首件检验报告》  
《IPQC巡检报告》  

调整网版

6 烘烤 烤箱 半成品 烘烤 时间 　 　● 　 　 　
FPC检验规范                  
烘烤参数表              

目视 AQL 生产批
《首件检验报告》  
《IPQC巡检报告》  

确认烘烤
时间

7 蚀刻 蚀刻机 半成品 蚀刻 药水 　 　● 　 　 　 药水配比 确认药水配比 巡检 每2H
《首件检验报告》  
《IPQC巡检报告》  

　

8
印阻焊

油墨
丝印机 半成品 印油墨 外观 　 　● 　 　 　 FPC检验规范                目视 AQL 生产批

《首件检验报告》  
《IPQC巡检报告》  

调整网版

9 烘烤 烤箱 半成品 烘烤 时间 　 　● 　 　 　
FPC检验规范                  
烘烤参数表              

目视 AQL 生产批
《首件检验报告》  
《IPQC巡检报告》  

确认烘烤
时间

10 电金 电金线 半成品 电金
时间，金

厚
　 　● 　 　 　 FPC检验规范                

目视/膜厚测试
仪

AQL/5PCS 生产批
《首件检验报告》  
《IPQC巡检报告》  

返工

11 贴背胶 过胶机 半成品 贴装 对位 　 　● 　 　 　 FPC检验规范                目视 AQL 生产批
《首件检验报告》  
《IPQC巡检报告》  

返工

12 冲压 冲床 半成品 冲压 模具 　 　● 　 　 　 FPC检验规范                目视 AQL 生产批
《首件检验报告》  
《IPQC巡检报告》  

返工

13 包装 手工 成品 包装
  数量、

标示
　 　● ● ● 　 FPC检验规范                目视，二次元 AQL/5PCS 生产批

《首件检验报告》  
《IPQC巡检报告》  
《出货检验报告》

返工

14
出库检

验
二次元 成品 出库

外观 　 　 　 　● 　
OQC检验指导书                             
FPC检验规范               

目视 AQL 出货批

《OQC检验报告》                              

重工

标识 　 　 　 　● 　 目视 随机抽样 出货批 重工

尺寸 　 　 　 　● 　 成品结构图
二次元，盐雾

测试机

5PCS 出货批 通知主管

可靠性测
试

　 　 　 　● 　公司文件或客户要求 5PCS 出货批 通知主管
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PART LIST           
                                              *包装图为示意图，不代表图片为实际产品

NO DESCRIPTION Q'TY MATERIAL REMARKS REV.

1 ANTENNA 1/1000 N/A A

2 PAD OUT 1/4 SW A골 5T N/A A

4 CARTOON BOX - SW A골 5T N/A A

5 PACKING TAPE - PP N/A A

Packaging method

每袋按1000PCS整版包装


