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APPROVAL SHEET

Customer Name Roborock

Product Model Tanos-S MAX

Customer P/N 1.99.0015

Specifications WIFI

Southstar P/N N12-8165-ROA

Production date 2024-03-18

Revision Rev.E

Southstar

FICTION DQE R&D

Customer

PUR QC R&D

Manufacturers: SHENZHEN SOUTH STAR TECHNOLOGY CO.,LTD

Office address: 803, Tianshu block, Xinggang tongchuanghui, No. 6099, Bao'an Avenue,

Xinhe community, Fuhai street, Bao'an District, Shenzhen

Production address:No. 3, Chigang Nanfang 1st Road, Humen Town, Dongguan City,

Guangdong Province

Tel：0755-27474071 0769-88086190

Http://www.southstar-tech.com
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History

Version Date Change Description Note

Rev.A 2021.11.01 First edition

Rev.B 2021.11.13 Cable length change

Rev.C 2021.12.31 Back glue appearance update

Rev.D 2022.03.16 Cable line length update

Rev.E 2024.03.18 English version
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Antenna Specification

A. Electrical Characteristics

Frequency 2400MHz~ 2500MHz

VSWR ＜2

Efficiency ＞50%

Impedance 50 Ohm

Polarization Linear

Gain 2.22dBi

B. Material & Mechanical Characteristics

Material of Radiator PCB black

Cable Type ￠1.13mm black

Connector Type 一代端子

C. Environmental

Operation Temperature - 10°C ~ + 50°C

Storage Temperature - 30°C ~ + 85°C
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Test Equipment & Conditions

1. NetWork Analyzers:

Keysight E5071C

2. Comprehensive tester：

CMW500 、MT8000A、MT8862A

3. 3D Chamber Test System:

Name Parameter Method Standard no

Antenna 

perfermancc

Radiation 

efficiency

IEEE Standard 

Test Procedures 

for Antenna

ANSI/IEEE Std 

149.2021

Equipment Manufacturer Model No. Serial NO. Last Cal. Due Date

Network 

Analyzer
Keysight E5071C MY47003143 2023.04.13 2024.04.12

Antenna southstar WIFI N12-8165-ROA

Chamber SUNYIELD

MULTI-PROBE OTA 

MEASUREMENT 

SYSTEM
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Antenna Impedance: S11

Efficiency & Gain：
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Antenna 3D & 2D pattern：

Test laboratory 

name
Address Date of observation Testing personnel

Antenna 

efficiency&gain
2D/3D images

SUNYIELD

No. 3, Chigang 

Nanfang 1st Road, 

Humen Town, 

Dongguan City, 

Guangdong Province

2022.02.25 Liu liang
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Antenna material composition table and antenna assembly

picture：

please refer to antenna photo for "Figure 1"



二：装袋，每PE袋装50PCS产品，

每小PE袋贴物料信息标签

一：成品天线

四：封箱，外箱贴我司生产标签和ROHS标签。

产品包裝规范South
Star

日期：2021-12-10

成品名称 : Tanos-S Max天线

三：装箱，每12袋装一箱，每箱中要泡棉隔板分

开上下两层, 一箱共600PCS产品(以实际包装为

准)。



东莞市南斗星科技有限公司
 CPK 报告

型号 Tanos-S Max 零件名称  WIFI-天线

料号  N12-8165-R0A 测量工具 钢尺/卡尺

测量单位 mm 测量日期  2021.12.7

Dim. Designator(尺寸序号) 1 2 3 4 5 6 7 8 9 
Nominal(公称尺寸) 164.00 37.00 15.50 

+ Tolerance(正公差) 2.00 0.20 0.20 
- Tolerance(负公差) -2.00 -0.2 -0.20

Upper Limit(规格上限) 166.00 37.20 15.70 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
Lower Limit(规格下限) 162.00 36.80 15.30 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

1 164.00 37.03 15.51

2 165.00 37.06 15.52

3 164.50 37.03 15.51

4 164.00 37.07 15.51

5 164.00 37.09 15.58

6 164.50 37.03 15.54

7 164.50 37.08 15.59

8 164.00 37.09 15.57

9 164.00 37.01 15.54

10 164.50 37.06 15.58

11 164.50 37.02 15.57

12 164.00 36.99 15.58

13 164.00 37.10 15.59

14 164.00 37.03 15.56

15 164.50 37.05 15.53

16 164.00 37.10 15.54

17 164.00 37.04 15.59

18 164.00 37.06 15.52

19 164.50 37.07 15.53

20 164.00 37.08 15.60

21 165.00 37.10 15.60

22 164.00 37.03 15.55

23 164.50 37.02 15.56

24 165.00 37.02 15.54

25 164.50 37.01 15.60

26 165.00 37.05 15.60

27 165.00 37.09 15.60

28 164.50 37.03 15.56

29 164.50 37.05 15.57

30 164.00 36.99 15.52

31 165.00 37.07 15.60

32 164.00 37.03 15.55

MAX. 165.00 37.10 15.60 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
MIN. 164.00 36.99 15.51 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

AVERAGE 164.36 37.05 15.56 #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!
STDEV 0.39 0.03 0.03 #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!
CP 1.73 2.09 2.15 #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!
Cpk 1.42 1.57 1.51 #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

制表：李春明 审核：陈义才
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 深圳市南斗星科技有限公司

 可靠性试验报告目录表

序号 实验项目 试验开始时间 试验结束时间 样品数量  试验报告
结果判定
pass&fail

 备注

1 盐雾试验 2021/12/6 2021/12/7 3PCS 盐雾试验!A1 PASS

2 低温储存试验 2021/12/6 2021/12/8 3PCS 低温存储!A1 PASS

3 高温储存试验 2021/12/6 2021/12/8 3PCS 高温存储!A1 PASS

4 端子拉力试验 2021/12/7 2021/12/7 3PCS 端子拉力试
验!A1

PASS

5 温度冲击试验 2021/12/6 2021/12/8 3PCS 温度冲击!A1 PASS

制表人：卢泳秀  日期：2021/12/8  审核人：陈义才  日期：2021/12/8



深圳市南斗星科技有限公司
盐 雾 试 验 报 告

报告日期 2021年12月6日 报告编号：20211206-01

产品名称
Tanos-S Max WIFI天线

料号

N12-8165-ROA
PART NAME ATION CUSTOMER P/N

客户
石头科技

试验数量
3PCS

CUSTOMER CHECK QTY

测试标准
企业标准

测试时间
2021/12/6-2021/12/7

TEST STANDARD THE TEST OF TIME

一.试验条件/方法

测试条件Test Conditions 要求标准criteria 实际数值Actual value

盐水成份Salt ingredients (5±1)%/NaCL 5%

饱和温度Saturation temperature 47±2℃ 47℃

盐水PH值Salt PH 6.5-7.2 6.9

喷雾方式Spray method 24h 喷雾 24h 喷雾

测试时间Testing time 24H 24H

压缩空气节压力 (1±0.1)Kg/cm
2

1Kg/cm
2

盐雾湿度Salt spray humidity ＞85% 86.0%

沉降量 （1~2）ml/80cm
2
.h 1.6ml/80cm

2
.h

盐水温度 35±2℃ 35℃

二.判定标准

试验后，满足如下要求，即为合格；

1、测试完成后样品的性能满足该物料天线规格书要求 ；

2、样品表面不能受到腐蚀物质的影响，如出现凹陷、起泡、变色等。

三.试验结果

检验结果描述

试验后样品外观整体良好，性能满足规格书要求

最终判定 ■合格 □不合格

FINAL RESULT PASS REJECT

检验员
卢泳秀

审核
陈义才

INSPECTOR CHECKED BY

表单编号：WI-QC-036/B01/A0



四.试验照片

1.试验前样品 2.测试设备

3.测试图示 4.测试后样品确认图示

五.试验涉及设备信息

序号 设备名称 规格型号 校准日期 下次校准时间

1 盐雾试验箱 DK-90A 2021.9.17 2022.9.16

报告完结

Please refer to antenna photo for "Figure 2"



深圳市南斗星科技有限公司
低 温 存 储 试 验 报 告

报告日期 2021年12月6日 报告编号：20211206-02

产品名称
Tanos-S Max WIFI天

线

料号

N12-8165-ROA
PART NAME ATION CUSTOMER P/N

客户
石头科技

试验数量
3PCS

CUSTOMER CHECK QTY

测试标准
企业标准

测试时间
2021/12/6-2021/12/8

TEST STANDARD THE TEST OF TIME

一.试验条件/方法

1、温度：（-40±2）℃
2、储存时间：48h
3、试验后检查样品外观，并对样品进行机械、电性能检查。

二.判定标准

试验后，满足如下要求，即为合格；

1、测试完成后样品的性能满足该物料天线规格书要求；
2、样品表面不能有变化，如出现凹陷、起泡、变色等。

三.试验结果

检验结果描述

试验后样品外观整体良好，性能满足规格书要求

最终判定 ■合格 □不合格

FINAL RESULT PASS REJECT

检验员
卢泳秀

审核
陈义才

INSPECTOR CHECKED BY

表单编号：WI-QC-036/B01/A0



四.试验照片

1.试验前样品 2.试验设备

3.试验图示 4.试验后样品确认图示

五.试验涉及设备信息

序号 设备名称 规格型号 校准日期 下次校准时间

1 可程式恒温恒湿箱 LK-150G 2021.4.26 2022.4.25

报告完结

please refer to antenna photo for "Figure 3"



深圳市南斗星科技有限公司
高 温 存 储 试 验 报 告

报告日期 2021年12月6日 报告编号：20211206-03

产品名称
Tanos-S Max WIFI天

线

料号

N12-8165-ROA
PART NAME ATION CUSTOMER P/N

客户
石头科技

试验数量
3PCS

CUSTOMER CHECK QTY

测试标准
企业标准

测试时间
2021/12/6-2021/12/8

TEST STANDARD THE TEST OF TIME

一.试验条件/方法

1、温度：（70±2）℃
2、储存时间：48h
3、试验后检查样品外观，并对样品进行机械、电性能检查。

二.判定标准

试验后，满足如下要求，即为合格；

1、测试完成后样品的性能满足该物料天线规格书要求；
2、样品表面不能有变化，如出现凹陷、起泡、变色等。

三.试验结果

检验结果描述

试验后样品外观整体良好，性能满足规格书要求

最终判定 ■合格 □不合格

FINAL RESULT PASS REJECT

检验员
卢泳秀

审核
陈义才

INSPECTOR CHECKED BY

表单编号：WI-QC-036/B01/A0



四.试验照片

1.试验前样品 2.设备照片

3.试验图示 4.试验后样品确认图示

五.试验涉及设备信息

序号 设备名称 规格型号 校准日期 下次校准时间

1 电热干燥箱 KH-100AS 2021.3.30 2022.3.29

报告完结

Please refer to antenna photo for "Figure 4"



深圳市南斗星科技有限公司
端 子 拉 力 试 验 报 告

报告日期 2021年12月6日 报告编号：20211206-04

产品名称
Tanos-S Max WIFI天

线

料号

N12-8165-ROA
PART NAME ATION CUSTOMER P/N

客户
石头科技

试验数量
3PCS

CUSTOMER CHECK QTY

测试标准
企业标准

测试时间
2021/12/7

TEST STANDARD THE TEST OF TIME

一.试验条件/方法

1、测试前检查样品外观 
2、固定好样品，按下“开始”观察样品脱离情况，记录端子脱落的力值

二.判定标准

试验后，满足如下要求，即为合格；

线径为1.13mm的同轴线端子拉力值应  ≥12N

三.试验结果

检验结果描述

1#:23.4N  2#:18.5N  3#:20.7N

最终判定 ■合格 □不合格

FINAL RESULT PASS REJECT

检验员
卢泳秀

审核
陈义才

INSPECTOR CHECKED BY

表单编号：WI-QC-036/B01/A0



四.试验照片

1.试验前样品 2.试验设备

3.试验图示 4.试验后图示

五.试验涉及设备信息

序号 设备名称 规格型号 校准日期 下次校准时间

1 桌上型拉力试验机 LC-200B 2021/4/26 2022/4/25

报告完结

Please refer to antenna photo for "Figure 5"



深圳市南斗星科技有限公司
温 度 冲 击 试 验 报 告

报告日期 2021年12月6日 报告编号：20211206-05

产品名称
Tanos-S Max WIFI天

线

料号

N12-8165-ROA
PART NAME ATION CUSTOMER P/N

客户
石头科技

试验数量
3PCS

CUSTOMER CHECK QTY

测试标准
企业标准

测试时间
2021/12/6-2021/12/8

TEST STANDARD THE TEST OF TIME

一.试验条件/方法

1、极限温度设定：低温为（-40±3）℃，高温为（70±3）℃
2、高低温转换时间：＜3min
3、极限温度保持时间：各1h
4、循环次数：24个循环，共48h

二.判定标准

试验后，满足如下要求，即为合格；

1、测试完成后样品的性能满足该物料天线规格书要求；
2、样品表面不能有变化，如出现凹陷、起泡、变色等。

三.试验结果

检验结果描述

试验后样品外观整体良好，性能满足规格书要求

最终判定 ■合格 □不合格

FINAL RESULT PASS REJECT

检验员
卢泳秀

审核
陈义才

INSPECTOR CHECKED BY

表单编号：WI-QC-036/B01/A0



四.试验照片

1.试验前样品 2.设备照片

3.试验图示 4.试验后样品确认图示

五.试验涉及设备信息

序号 设备名称 规格型号 校准日期 下次校准时间

1 冷热冲击试验箱 DZCJ-80 2021.3.30 2022.3.29

报告完结

Please refer to antenna photo for "Figure 6"
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□

研
发
部

 
□

生
产
部

□
品
质
部

□
其
它

表
单
编
号

：
Q
P
-
2
1
-
B
3
1
/
A
0

备
注

：
“

★
”

表
示
产
品
特
殊
特
性
符
号

;
 
“

⊙
”

表
示
过
程

特
殊
特
性
符
号

;



东
莞

市
南

斗
星

科
技

有
限

公
司

 
检

 
查

 
基

 
准

 
书

 
 

 
 

 
 

日
期
：
2
0

2
2
年

0
3
月

1
5

日

产
品

型
号

/
项

目
名

称
T
a
n
o
s
-
S
 
M
A
X
-
W
I
F
I

客
户

名
称

石
头

科
技

客
户

料
号

1
.
9
9
.
0
0
1
5

文
件

编
码

W
I
-
Q
C
-
1
1
0

编
制

易
凤

莲
核

准
陈

义
才

成
品

料
号

N
1
2
-
8
1
6
5
-
R
O
A

版
本

A
0

检
查

方
式

抽
检

/
全

检
A
/
B
类

缺
陷

按
C
=
0
，

A
Q
L
：

0
.
6
5

C
类

缺
陷

按
G
B
/
T
 
2
8
2
8
.
1
中

正
常

检
查

一
次

抽
样

方
案

进
行

，
A
Q
L
=
1
.
0
执

行

检
验

条
件

1
.
检

验
员

视
力

要
求

不
低

于
1
.
0
（

含
矫

正
视

力
）

；

2
.
温

度
范

围
:
 
2
0
℃

~
3
0
℃

 
 
；

湿
度

范
围
:
 
3
0
%
-
-
7
0
%
 
；

3
.
人

为
光

源
8
0
0
-
1
2
0
0
L
U
X
以

上
，

相
对

光
4
5
度

角
，

避
免

在
反

光
的

情
况

下
检

验
产

品
；

4
.
检

验
目

视
距

离
：

3
0
0
-
4
5
0
m
m

简
图

检
查

项
目

检
查

标
准

C
R

M
a
j

M
i
n

检
查

工
具

检
查

周
期

判
定

样
板

①
依

据
样

件
对

比
实

物
外

观
；

颜
色

；
材

料
.

√
目

视
1
P
C
S
/
批

外
观

①
焊

接
处

焊
锡

需
圆

润
饱

满
，

线
芯

需
被

完
全

包
裹

在
焊

锡
内

，
不

可
浮

于
表

面
，

或
尾

部
凸

出
；

√

目
视

/
C
C
D

按
A
Q
L
抽

检

②
线

材
焊

接
端

不
允

许
有

漏
焊
、

虚
焊

、
连

锡
、

拉
尖

、
绝

缘
烫

伤
等

不
良

现
象

；
检

查
焊

点
时
，

用
手

轻
轻

摇
动

，
观

察
焊

点
有

无
松

脱
现

象
。

√

③
1
.
表

面
无

脏
污
，

色
差

，
缺

料
，
严

重
硬

划
伤
，

焊
盘

氧
化

，
线

路
不

良
，

缺
料
、

丝
印

模
糊

、
丝

印
错

误
等

不
良

现
象
。

2
.
外

观
不

允
许

有
露

镀
金

层

√

④
线

材
无

破
皮
、

压
伤

、
露

铜
、

烫
伤

、
颜

色
不

符
等

不
良

现
象

，
端

子
口

朝
下
。

√

⑤
端

子
胶

芯
正

常
无

受
损
，

杯
口

无
变

形
，
高

低
p
i
n
，

缺
p
i
n
等

不
良

现
象

，
端

子
口

朝
下
.
 

⑥
表

面
无

脏
污
、

破
损

，
不

可
有

漏
贴

离
型

纸
及

脱
落

,
底

面
背

胶
手

撕
位

不
可

错
误

。

⑦
套

管
无

破
损
，

无
漏

装
，

尺
寸

 
（

m
m
）

①
黑
色

线
长
：

L
=
1
6
5
.
5
±
2
m
m

卡
尺
/
自

尺
5
P
C
S
/
批

②
3
7
.
0
±
0
.
2

③
1
5
.
5
±
0
.
2

性
能

①
网

分
测

试
O
K

√
网

分
测

试
仪

按
A
Q
L
抽

检

包
装

①
外

箱
及

包
装

无
破

损
，
包

装
数

量
及

型
号

与
标

签
一

致
；

不
可

少
数

，
多

数
,
混

料
√

目
视

/
电

子
秤

按
A
Q
L
抽

检
②

产
品

摆
放

不
可

错
乱
，
散

落
√

③
外

箱
标

识
的

毛
重

与
实

际
重

量
一

致
，

尾
箱

全
检

④
标

签
、

标
示

清
晰

正
确
、

无
涂

改
、

破
损
；

√

环
保

①
R
o
H
S
测

试
1
P
c
s

√
G
C
-
M
S

首
次

修
订

历
史

区
分

版
本

/
版

次
制

/
修

订
担

当
日

期

客
户

异
常

反
馈

记
录

1
制

定
A
0

制
定

易
凤

莲
2
0
2
2
/
0
3
/
1
5

2
修

订
A
1

3
修

订
A
2

Please refer to antenna photo for "Figure 7"
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