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说明书      
这份报告包含天线电性能测试的若干设备、测试环境和测试结果。图一为深圳市酷锐杰通

信技术有限公司为 T6096A 项目设计的天线图片。                  
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1 匹配电路 

 

 

 

 

2 结构组件 
  

此天线由主天线组成；天线采用 FPC 材质。 

3 材料说明 
FPC 天线：半对半电解铜基材/背胶 3M300 9471LSE；金手指镀金 
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4 可靠性测试 

盐雾检测报告 

客户名称 

 
华沃 订单编号  

项目名称 T6098A 订单数量  

物料名称 FPC 天线 此批数量  

测试标准 GB2423.17 测试数量 5 

测试仪器规格 F-60C 测试时间 24H—48H 

盐雾测试类型 NSS 中性 喷雾方式 连续喷雾 

测试项目 要求标准 实际数值 判定 

盐水 PH 值 6.5-72 6.8 AC 

盐水比例 5:100 5：100 AC 

饱和温度 47℃ 47C AC 

盐雾箱温度 35 35 AC 

盐雾沉降量（H.80C） 1-2m1 1.5ml AC 

压缩空气节压力 1±0.1KG/C ㎡ 1Kg AC 

样品放置角度 90℃ 90℃ AC 

测试时间 测试中观察现象 

□4 小时 □无氧化，无剥离           □有氧化，有剥离   

□12 小时 □无氧化，无剥离           □有氧化，有剥离   

□24 小时 □无氧化，无剥离           □有氧化，有剥离   

□36 小时 □无氧化，无剥离           □有氧化，有剥离   

□48 小时 ■无氧化，无剥离           □有氧化，有剥离    

最终判定结果 

合格█ 不合格□ 

审核 阳国军 审核  

判定标准：依国标 5944-86 评级方法判定，9 级以上为合格 

备注：常用的盐雾试验方法有：NSS 中惦盐雾试验：AASS 乙酸盐雾试验：CASS 铜乙酸加速试验。 
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5 测试 

5.1 测试设备 
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5.2 测试数据 

5.2.1 天线增益 
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5.2.2 天线 VSWR          
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5.2.3 天线方向图 
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5.2.4 天线 OTA 数据 
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环境处理 
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6 天线图纸 
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7 CPK 报告 
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8 全尺寸报告 
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9 RoHS 报告&材质证明报告（此处只附封面，完整档以电子档方式发送） 
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10 菲林工艺流程图 
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11 品质控制计划 
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12 包装方式 
FPC 天线:采用 PE 袋包装,每小包 100PCS/200PCS，大包 1000PCS,如下图所见,（此图片仅供

参考）如客户有标准则以客户标准为准。 

入库最佳存储方法：温度 20±5℃，湿度 65%RH。 

。 

 

             

                    

 

 

 

 

 

 


